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(57)  Виріб біжутерії, який містить оптичний еле-
мент, засіб кріплення у оправі та застіжку, що від-
різняється тим, що оптичний елемент виконано з
пластини корунда та додатково містить емблему,
жорстко закріплену на пластині.

Винахід відноситься до галузі ювелірних ви-
робів, браслетів та інших прикрас і може викори-
стовуватися при виготовленні речей прикрас,
призначених для носіння на різноманітних части-
нах тіла.

Відомі вироби з сапфіра тонкостінні та товс-
тостінні, кристали сапфіра, вирощені засобом
Степанова, з поперечним перетином різноманіт-
ної  форми,   що вписуються  у коло  діаметром
2:40 мм, труби кругового, прямокутного та інших
перерізів, пластини, калібровані стрижні суцільні
та з поздовжніми каналами; човники, ковпачки.
Вирощені зразки профільованих кристалів рубіну,
олександриту, ітрій-алюмінієового граната, окису
скандію [1].

Означені вироби володіють споживчими вла-
стивостями, але не використовувались раніш як
прикраси з корундів.

Відомий виріб біжутерії [2], вибраний як про-
тотип принаймні один оптичний елемент, засіб,
що містить його кріплення у оправі та застіжку,
причому оптичний елемент виконаний з пластин
люмінесцентних концентраторів.

До недоліків прототипу відносяться низькі
споживчі властивості виробу, зумовлені оптичним
елементом - люмінесцентних концентраторов.

В основу винаходу поставлена задача вдос-
коналити виріб біжутерії за рахунок використання
корундової пластини, що дозволяє підвищити
споживчі властивості виробу.

Поставлене завдання вирішується тим, що у
виробі біжутерії, вмикаючому оптичний елемент,
засіб кріплення у оправі та застіжку, згідно вина-
ходу, оптичний елемент виконаний з пластин ко-
рунду та додатково містить емблему, зміцнену на
пластинці. Пластини корунда володіють особли-
вими оптичними властивостями і завдяки ограно-

вуванню кристалу, спостерігається "гра", не влас-
тива прототипу і чисто металевим виробам.

Крім того, вироби, що пропонуються складно
підробляти.

Вироби біжутерії (фіг.1-4) містять металеву
оправу 1, у якій закріплена корундова пластина 2,
з прикріпленою металевою емблемою 3. На ме-
талевій оправі 1 з затильної сторони розміщена
застіжка 4.

Виріб біжутерії виробляється наступним чи-
ном.

У кристалізаційній установі "Кристал-606"
расплав Аl2О3 знаходиться в молібденовому
тиглі. На поверхні розплаву міститься молібдено-
вий формоутворювач у вигляді пластини з висту-
пом прямокутної форми з капілярним прорізом.
Температура в печі понад виступом нижче тем-
ператури кристалізації корунда. Таким чином,
фронт кристалізації розміщений безпосередньо
понад поверхнею виступу. Розплав по капіляру
надходить на поверхню виступу слідом за што-
ком з запальним кристалом піднімається криста-
лізуючи та утворюючи монокристалічну пластину,
перетин якої співпадає з перетином формоуво-
рювача. Після цього разпилюючи пластину на ча-
стині круглої, ромбовидної або іншої форми та
розміром алмазним диском. Огранку та шліфу-
вання виконують у груповому режимі з викорис-
танням алмазного кола 60/40 мкм. Виріб має дві
базисні грані та по одній боковій грані на кожному
ребрі, а також технологічні фаскі на бокових гра-
нях.

Виріб полірують на вільному абразиві на ла-
тунному крузі у груповому режимі, використовую-
чи   послідовно  як  абразив   алмазні   порошки
10 мкм і 1 мкм. У виробі використовують як без-
барвні, так і кольорові корундові пластини. Фар-
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бування виробляється шляхом дифузійного легу-
вання корунду при  відпалюванні  безбарвних по-
лірувальних пластин у середовищі оксиду коба-
льту. При цьому пластини набувають синього за-
барвлення.

Металеву оправу та емблему виробляють
засобом лиття або з використанням штампу.

Після цього проводжують складання виробу.
У металеву оправу 1 жорстко закріплюють корун-
дову пластину 2, на яку жорстко зміцнюють мета-
леву емблему 3. З затильні сторони металевої
оправи 1 розміщена застіжка.

Вироби біжутерії володіють  поруч  переваг
за рахунок використання корундової пластини,

внаслідок її хімічної інертності, високої твердості,
спроможності не втрачати первісний колір. З-за
особливих оптичних властивостей та огрануван-
ня кристалу на світлу спостерігається "гра", не
властива чисто металевим виробам. Виріб тяжко
підробляти, що забезпечує виробу високі спожи-
вчі властивості.
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