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(57) Нетканинний сорбційно-фільтруючий матері-
ал, що містить два шари з іонообмінних і неіоноо-

бмінних волокон, який відрізняється тим,  що як
основний шар використовують іонообмінне віскоз-
не штапельне волокно лінійної густини 0,31 текс з
прищепленим поліметилвінілпіридином в кількості
24÷65мас. %, а як дублюючий шар - неіонообмінне
віскозне волокно, при ваговому співвідношенні
шарів 3:1.

Корисна модель відноситься до виробниц-
тва фільтруючих матеріалів і дозволяє розши-
рити асортимент ефективних нетканинних сорбцій-
но-фільтруючих матеріалів, які можуть бути
використані для виготовлення протигазових фільт-
рів в пристроях по очищенню повітря від токси-
чних газів кислого харак теру, зокрема, в засобах
індивідуального захисту органів дихання - респіра-
торах.

Відом ий спосіб виготовлення  нетканинного
сорбційно-філь труючого м атеріалу, що м іс-
тить  шар з  75-95% аніонообм інних волокон
та  5-25% неіонообмінних волокон [див. А.с. СРСР
№581973, кл. В01D39/00, 1977. 11.30].

Недоліком цього матеріалу є те, що він не мо-
же застосовуватися в засобах індивідуального за-
хисту органів дихання у разі його контакту з лицем.
Недостатня міцність іонообмінних волокон при-
водить до часткового їх висипання при експлу-
атації і, як наслідок, попаданню до органів дихання.

Найближ чим  до запропонованої корисної
моделі  по  техн ічній суті  і  результату, що дося-
гається, є фільтруючий нетканинний голкопробив-
ний матеріал, що містить  шар з сум іші іонооб-
мінних і  неіонообмінних волокон і  шар з
неіонообмінних волокон при ваговому співвідно-
шенні 4 ¸ 6:1, де як іонообмінні волокна викорис-
товують прищеплений сополімер целюлози,
алкілований епіхлоргидрином (ЕХГ) або димети-
лсульфатом (ДМС), а як неіонообмінні волокна -
віскозне волокно, лавсан, нітрон або поліпропі-
лен [див. А.с. СРСР №897259, кл. В01D39/16,
oп.1982.01.15, ТУ 6-06-И95-85]. Необхідно від-

значити, що ЕХГ і ДМС є токсичними речовинами.
Технологічний процес виробництва цього матері-
алу достатньо складний, а сам матеріал має неви-
сокі показники сорбційної ємності і механічної міц-
ності.

В основу корисної моделі, що заявляється, по-
ставлено завдання розширення асортименту і по-
ліпшення експлуатаційних і сорбційних властивос-
тей нетканинних сорбційно-фільтруючих
матеріалів.

Поставлене завдання досягається нетканин-
ним сорбційно-фільтруючим матеріалом, що міс-
тить два шари: у якості шару іонообмінних волокон
- віскозне штапельне волокно лінійної густини
0,31тек с. з прищепленим поліметилвінілпіри-
дином в кількості 24 ¸ 65мас.%, який є основ-
ним, а в якості неіонообмінного волокна - віско-
зний шар, що є дублюючим, при ваговом у
співвідношенні шарів 3:1.

Матеріал, виготовлений відповідно до пропо-
нованої сукупності ознак, має високе значення
сорбційної ємності і розривного навантаження,
при цьому невелике подовження при розриві, за-
безпечує необхідний опір диханню при значно ме-
ншій поверхневій густині і товщині матеріалу в
порівнянні з прототипом. Виробництво матеріа-
лу здійснюється без алкілування сополімеру
токсичною сполукою, а також без змішування ані-
онообмінного волокна з неіонообмінним, що ро-
бить технологічний процес виготовлення прос-
тіше і дешевше. Наявність дублюючого
віскозного шару дозволяє ізолювати іонообмін-
ний шар від контак ту з лицем людини.
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Властивості і структура нетканинного матері-

алу, що приготований з виходом за верхні і нижні
граничні значення запропонованих інтервалів, не
відповідають властивостям і струк турі нетканин-
ного фільтруючого матеріалу, одержаного від-
повідно до запропонованого способу.  Волок-
но, що містить  кількість  прищепленого ПМВП
менш 24мас.%, володіє малим часом захисної
дії, а більш 65мас.% - достатньо ламке і не го-
диться для текстильної переробки, оскільки утво-
рюється велика кількість відходів, крім того, мате-
ріал, виготовлений з такого волокна, володіє
зниженою повітропроникністю і , як  наслідок,
підвищеним опором диханню.

Виготовлення нетканинного філь труючого
матеріалу запропонованим способом здійсню-
ють таким чином: на чесальній машині формують
основний шар з аніонообмінного волокна з пода-
льшим проколюванням його на голкопробивній
м ашині .  Ок рем о форм ують  полотно з  віско-
зного волокна,  нак ладають  на основний шар і
проколюють на голкопробивній машині зверху з
боку віскозного волокна (табл.1).

Прик лад 1.  750г аніонообм інного волокна
(прищеплений сополімер целюлози - віск о-
зне штапель не во лок но,  що м іс ти ть
17м ас.% поліметилвінілпіридина) формують в

полотно на чесальній машині і проколюють на гол-
копробивній машині.

Окремо формують полотно з 250г віскозного
волокна, дублюють його з основним полотном і
проколюють на голкопробивній машині зверху
з бок у віскозного волокна.

Приклад 2. Здійснюють аналогічно прикладу
1 за винятком того, що використовують целюлоз-
не волокно з прищепленим ПМВП в кількості
24мас.%.

Приклад 3. Здійснюють аналогічно прикладу
1 за винятком того, що використовують целюлоз-
не волокно з прищепленим ПМВП в кількості
45мас.%.

Приклад 4. Здійснюють аналогічно прикладу
1 за винятком того, що використовують целюлоз-
не волокно з прищепленим ПМВП в кількості
54мас.%.

Приклад 5. Здійснюють аналогічно прикладу
1 за винятком того, що використовують целюлоз-
не волокно з прищепленим ПМВП в кількості
65мас.%.

Фізико-механічні характеристики сорбційно-
фільтруючого нетканинного матеріалу наведені в
табл.1, сорбційно-фільтруючі характеристики в
табл.2.

Таблиця 1

Фізико-механічні харак теристики ЦМ-А1НД

Розривне навантаження
смужки 50´100мм , Н Подовження при розриву, %

Матеріал Поверхнева
густина, г/м2

Товщина,
мм

по довжині по ширині по довжині по ширині
ЦМ-А1НД 325 3,3 110 300 90 75
Прототип 550 4,5 40 87 110 80

Примітка:
лінійна густина віскозного штапельного волокна складає 0,31текс.,
кількість прищепленого сополімера ПМВП - 54мас.%.

Таблиця 2

Сорбційно-фільтруючі  характеристики ЦМ-А1НД

Матеріал Кількість прищепле-
ного мономера, %

Міцність волок-
на, сН/текс

СОЕ,
мг-екв/г сухого

волокна
Час захисної дії, хв.

17 14,2 1,47 73
24 16,8 1,98 164
45 17,1 3,45 300
54 17,7 4,11 385

ЦМ-А1НД

65 18,6 5,54 435
прототип 54 7,4 1,36 65

Примітка:
концентрація HF складає 0,25мг/л;
швидкість газо-повітряної суміші - 3см/с;
відносна вогкість повітря - 65%.
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Запропонований нетканинний сорбційно-

філь труючий матеріал активно поглинає з повіт-
ря гази кислого харак теру. Поліпшені гігієнічні
властивості  дозволяють використовувати фільт-

руючий нетканинний матеріал в засобах індиві-
дуального захисту будь-якої конструкції, зокрема
як газопоглинальний фільтр у разі контакту з ли-
цем людини - в респіраторах.
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