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ЛЬНІСТЮ ПІДПРИЄМСТВО МАТЕРІАЛЬНО-
ТЕХНІЧНОГО ПОСТАЧАННЯ "СПЕЦСНАБ"  
(57) 1. Респіратор, що включає фільтруючу півмас-
ку, виконану з горизонтальними складками, обтю-
ратор, носовий затискач і тасьми наголів'я, який 

відрізняється тим, що горизонтальні складки пів-
маски виконані у вигляді двох паралельних верх-
нього і нижнього рядів гофрів, при цьому верхній і 
нижній ряди гофрів сполучені між собою за допо-
могою прямокутної перемички, а прямокутна пе-
ремичка і торцеві частини гофрів верхнього і ниж-
нього рядів складок скріплені між собою. 
2. Респіратор за п.1, який відрізняється тим, що 
прямокутна перемичка і торцеві частини гофрів 
верхнього і нижнього рядів складок скріплені між 
собою за допомогою рознімних кріпильних елеме-
нтів. 
3. Респіратор за п.1, який відрізняється тим, що 
додатково оснащений розпіркою, виконаною у ви-
гляді двох рівнобіжних пластин, виготовлених із 
пружного матеріалу. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до засобів інди-
відуального захисту органів подиху від аерозолів і 
газів, зокрема до легких респіраторів, і може бути 
використано обслуговуючим персоналом різних 
промислових виробництв зі шкідливими умовами 
праці. 

Легкі респіратори, які розраховані на тривале 
застосування, повинні забезпечувати ефективний і 
надійний захист органів подиху від проникнення 
аерозолів і газів при мінімальному опорі подиху, а 
так само забезпечувати мінімальний тиск обтюра-
тора і кріпильних елементів на м'які тканини об-
личчя. 

Відомий респіратор ШБ-1 «Пелюсток», що 
включає фільтруючу півмаску, обтюратор і тасьми 
наголів'я [ДСТ 12.4.028-75 «Респіратор ШБ-1 «Пе-
люсток» (технічні умови)]. 

У відомому респіраторі півмаска виконана у 
формі кола. Обтюратор утворений підверненою 
усередину і закріпленою круговим швом крайкою, 
усередині якої розташований странгулятор, у яко-
сті якого використовується гумовий шнур. 

Недоліками відомого пристрою є низькі захисні 
й експлуатаційні характеристики, обумовлені тим, 
що вузька смуга обтюрації, що відповідає діаметру 
гумового шнура, не забезпечує достатню щільність 
прилягання обтюратора до обличчя, у результаті 

чого відбувається підсмоктування не фільтровано-
го повітря в підмасочний простір, що знижує філь-
труючі властивості респіратора. 

Крім того, сам обтюратор швидко намокає і 
виходить з ладу, а вузький шнур, натягнутий по 
обличчю, впливає на м'які тканини, і після трива-
лого його використання на обличчі залишаються 
рожеві сліди чи «наміни». 

Відомий респіратор, що включає фільтруючу 
півмаску, виконану у виді горизонтальних складок, 
обтюратор, носовий затискач і тасьми наголів'я [п. 
України №31414 від 27.08.1998p.]. 

У відомому респіраторі складки виконані у фо-
рмі плісе і розташовані по всій поверхні півмаски, 
при цьому утворені в процесі розкрою частини 
півмаски в нижній частині з'єднані один з одним за 
допомогою шва. 

Виконання складок у формі плісе забезпечує 
більш щільне прилягання півмаски до обличчя по 
смузі обтюрації, що дозволяє відмовитися від за-
стосування странгулятора. 

Недоліком відомого пристрою є підвищений 
аеродинамічний опір повітря, обумовлений тим, 
що шов, розташований у нижній частині півмаски, 
утрудняє розкриття складок і, таким чином, утруд-
няє подих. 
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Крім того, наявність шва саме по собі підви-
щує імовірність виникнення різних виробничих 
дефектів, таких як розтягання і розрив волокон, що 
у свою чергу знижує фільтруючі властивості виро-
бу. 

В основу корисної моделі, що заявляється, по-
ставлена задача створення такої конструкції рес-
піратора, застосування якої дозволило б максима-
льно знизити аеродинамічний опір повітря, що 
виникає при подиху, без зниження фільтруючих 
властивостей готового виробу. 

Поставлена задача вирішується тим, що в ре-
спіраторі, що включає фільтруючу півмаску, вико-
нану у виді горизонтальних складок, обтюратор, 
носовий затискач і тасьми наголів'я, відповідно до 
корисної моделі, горизонтальні складки півмаски 
виконані у виді двох паралельних верхнього і ниж-
нього рядів гофрів, при цьому верхній і нижній ря-
ди гофрів сполучені між собою за допомогою пря-
мокутної перемички, а прямокутна перемичка і 
торцеві частини гофрів верхнього і нижнього рядів 
складок скріплені між собою. 

Виконання горизонтальних складок півмаски у 
виді двох паралельних верхнього і нижнього рядів 
гофрів, сполучених між собою за допомогою пря-
мокутної перемички, і скріплення прямокутної пе-
ремички і торцевих частин гофрів верхнього і ниж-
нього рядів складок між собою, забезпечує легке 
розкриття складок, що у свою чергу дозволяє мак-
симально знизити аеродинамічний опір повітря, 
що виникає при подиху. 

Скріплення прямокутної перемички і торцевих 
частин гофрів верхнього і нижнього рядів горизон-
тальних складок між собою за допомогою рознім-
них кріпильних елементів дозволяє регулювати 
розмір респіратора в процесі його виготовлення й 
експлуатації, у залежності від індивідуальних ан-
тропологічних особливостей обличчя. 

Наявність розпірки, виконаної у виді двох па-
ралельних пластин із пружного матеріалу, забез-
печує виробу необхідну твердість, що дозволяє 
виключити можливе прилипання півмаски до об-
личчя. 

Надалі корисна модель пояснюється доклад-
ним описом його виконання з посиланнями на кре-
слення, на яких: 

на фіг.1 представлений респіратор (загальний 
вид); 

на фіг.2 представлений респіратор (вид поза-
ду); 

на фіг.3 представлений респіратор у складе-
ному виді. 

Респіратор включає фільтруючу півмаску 1 
(фіг.1), з горизонтальними складками, обтюратор 
2, носовий затискач 3 і тасьми 4 наголів'я. 

Горизонтальні складки півмаски 1 виконані у 
виді двох паралельних верхнього і нижнього рядів 
5 і 6 гофрів, при цьому верхній і нижній ряди гоф-
рів сполучені між собою за допомогою прямокутної 
перемички 7, а прямокутна перемичка 7 і торцеві 
частини 8 і 9 гофрів верхнього і нижнього рядів 5 і 
6 горизонтальних складок скріплені між собою за 
допомогою рознімних з'єднань 10, що можуть бути 
виконані, наприклад, у виді скоб чи м'якої клейкої 
стрічки з пінополіуретану. 

Наявність рознімного з'єднання 10 дозволяє 
регулювати розмір респіратора в залежності від 
індивідуальних антропологічних особливостей 
обличчя шляхом зміщення місця скріплення відно-
сно торцевих частин 8 і 9 гофрів верхнього і ниж-
нього рядів складок. 

Обтюратор 2 утворений підігнутими в усере-
дину на 6-10мм краями гофрів верхнього і нижньо-
го рядів 5 і 6 горизонтальних складок, що забезпе-
чує щільне прилягання півмаски 1 до обличчя, що 
практично виключає можливість підсмоктування не 
фільтрованого повітря, завдяки чому забезпечу-
ється низьке значення коефіцієнта проскакування 
аерозолів через фільтруючий елемент, що підви-
щує захисні і гігієнічні властивості виробу. 

Висота гофрів верхнього і нижнього рядів 
складок 5 і 6 дорівнює половині висоти прямокут-
ної перемички 7, що дозволяє збільшити площу 
фільтруючої поверхні і знизити аеродинамічний 
опір повітря при подиху без збільшення обсягу 
підмасочного простору. 

Якщо висота верхнього і нижнього рядів 5 і 6 
складок буде значно більшої половини висоти 
прямокутної перемички 7, то це може привести до 
зниження твердості конструкції виробу, при цьому 
розкриття складок буде утруднено, що у свою чер-
гу може привести до підвищення аеродинамічного 
опору й утрудненню подиху. 

Якщо висота верхнього і нижнього рядів скла-
док 5 і 6 буде значно менше половини висоти пря-
мокутної перемички 7, то можливо небажане збі-
льшення обсягу підмасочного простору 
респіратора, що свою чергу веде до підвищення 
рівня змісту діоксида вуглецю і зниженню загаль-
ного змісту кисню в підмасочному просторі, який 
необхідно для нормальної життєдіяльності органі-
зму. 

Кількість гофрів у верхньому і нижньому рядах 
5 і 6 горизонтальних складок може бути різним, що 
дозволяє в разі потреби легко змінювати площу 
фільтруючої поверхні в залежності від умов екс-
плуатації готового виробу. 

Додатково респіратор може бути постачений 
двома гнучкими розпірками (на кресленнях не за-
значені), що виконують роль легкого каркаса і за-
побігають приляганню півмаски до обличчя при 
вдиху. 

Розпірки можуть бути виконані з пружного ма-
теріалу, наприклад пластмаси чи твердого картону 
з водовідштовхувальним просоченням, і встанов-
люються в місцях сполучення гофрів верхнього і 
нижнього рядів 5 і 6 складок із прямокутною пере-
мичкою 7 на внутрішній стороні півмаски. 

Приклад 
Для виготовлення респіратора, рулонний фі-

льтруючий матеріал пропускають через апарат, у 
якому відбувається складання горизонтальних 
складок у гофри по всій довжині рулону, після цьо-
го складений матеріал розрізають і таким чином, 
одержують складену заготовку фільтруючої півма-
ски прямокутної форми, розміром 200х45мм. 

У складену заготовку вставляють розпірку. 
Прямокутну перемичку і торцеві частини 8 і 9 

гофрів верхнього і нижнього рядів 5 і 6 горизонта-
льних складок скріплюють між собою. 
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По краях півмаски прикріплюють тасьми 4 на-
голів'я, а до задньої стінки гофри верхнього ряду 6 
складок прикріплюють носовий затискач 3. 

Виготовлений у такий спосіб респіратор у зіб-
раному виді (фіг.3) являє собою прямокутну плас-
тину розміром 200х25мм і товщиною мм, що ро-
бить виріб компактним і зручним для 
транспортування і збереження. 

Для приведення респіратора в робочий стан 
розтягують нижні і верхні ряди складок, заводять 
за шию нижню галузь тасьми наголів'я, приклада-
ють півмаску до обличчя і притискають носовий 
затискач. Верхню галузь тасьми наголів'я заводять 
за голову в потиличній частині, і в такий спосіб 
фіксують респіратор на обличчі. 

При необхідності збільшення чи зменшення 
типорозміру респіратора, рознімні з'єднання 9, 
можуть бути легко переміщені ближче чи дальше 
від крайок торцевих частин гофрів, що забезпечує 
універсальність виробу. 

У процесі подиху горизонтальні складки легко 
розкриваються на фазі «видих» і закриваються на 
фазі «вдих», при цьому фільтруюча поверхня ро-
бить коливальні рухи, і великі частки пилу, що осі-
ли на поверхні респіратора, обсипаються. 

Таким чином, у процесі експлуатації відбува-
ється часткова регенерація фільтруючої поверхні 
півмаски, що так само дозволяє полегшити подих і 
збільшити термін активного використання респіра-
тора. 

Запропонована конструкція респіратора прос-
та у виготовленні дозволяє так само максимально 
спростити й автоматизувати процес його виготов-
лення, що в свою чергу дозволяє підвищити техні-
ко-економічні показники виробництва і знизити 
собівартість виробу. 

Відсутність швів підвищує захисні властивості, 
зменшуючи імовірність прояву різних дефектів 
(проколов, тріщин, крапкових швів) і виключає мо-
жливість надходження не фільтрованого повітря в 
підмасочний простір. 

Використання респіратора запропонованої 
конструкції дозволить забезпечити оптимальне 
співвідношення фізико-гігієнічних характеристик і 
захисних показників, що пред'являються до виро-
бів даного класу. 

Респіратор може бути виготовлений в умовах 
промислового виробництва на стандартному уста-
ткуванні з використанням стандартних матеріалів. 
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