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(57) 1. Спосіб зварювання пласких пластичних 
матеріалів, за яким місце з'єднання приєднуваль-
них частин пластичних матеріалів розташовують 
на металевій плиті, притискають електродом, і 
включають струм для зварювання, після чого еле-
ктрод відводять від місця зварювання, який відрі-
зняється тим, що попередньо утворюють на час-

тинах матеріалів для зварювання фігурний край і 
такої ж форми електрод та ізолятор, на фігурний 
край однієї з частин кладуть ізолятор та обгорта-
ють останній стрічкою із такого ж матеріалу, що і 
приєднувані частини, зверху кладуть другий край 
частини матеріалу з аналогічним фігурним краєм 
та зварюють стик у стик.  
2. Спосіб зварювання пласких пластичних матері-
алів за пунктом 1, який відрізняється тим, що 
стрічкою із такого ж матеріалу, що і з'єднувані час-
тини, обгортають лише фігурний край кожної із 
приєднуваних частин матеріалу, а ізолятор розта-
шовують між краями приєднуваних частин. 
3. Спосіб зварювання пласких пластичних матері-
алів, за яким місце з'єднання приєднувальних час-
тин пластичних матеріалів розташовують на мета-
левій плиті, притискають електродом, і включають 
струм для зварювання, після чого електрод відво-
дять від місця зварювання, який відрізняється 
тим, що попередньо утворюють на частинах мате-
ріалів для зварювання фігурний край і такої ж фо-
рми електрод та ізолятор, на фігурний край однієї 
з частин кладуть ізолятор, з відступом від фігурно-
го краю від 1 мм до 100 мм, останній загинають на 
ізолятор, кладуть на загнутий край другу частину 
матеріалу для зварювання з аналогічним фігурним 
краєм та зварюють внапуск. 

 
 

 
 

Винахід відноситься до з’єднання конструктив-
них елементів пластиків діелектричним нагрівом, 
зокрема, - струмами високої частоти. 

Відомий спосіб зварювання пласких пластич-
них матеріалів, за яким місце з’єднання приєдну-
вальних частин пластичних матеріалів розташо-
вують на металевій плиті, притискають 
електродом, і включають струм для зварювання, 
після чого електрод відводять від місця зварюван-
ня [Винахід "Пристрій для зварювання матеріалів 
струмами високої частоти", патент SU №1790513 
від 23.01.1993р.]. 

За відомим способом, зварювання матеріалів 
стик у стик здійснюють тільки прямолінійно, оскіль-
ки пристрій для зварювання містить лінійний зва-
рювальний електрод. 

В основу винаходу що заявляється поставле-
не завдання створення способу для зварювання 
пласких фігурних матеріалів внапуск. 

Поставлене завдання досягається створенням 
способу для зварювання пластинчатих матеріалів 
методом Божко. 

Суть винаходу пояснюється схематичними зо-
браженнями на фіг.1-2. 

Спосіб зварювання пласких пластичних мате-
ріалів (Див. фіг.1), за яким місце з’єднання приєд-
нувальних частин пластичних матеріалів розташо-
вують на металевій плиті, притискають 
електродом, і включають струм для зварювання, 
після чого електрод відводять від місця зварюван-
ня, згідно з винаходом попередньо утворюють на 
частинах матеріалів (1) для зварювання фігурний 
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край і такої ж форми електрод та ізолятор (2), на 
фігурний край однієї з частин кладуть ізолятор та 
обгортають останній стрічкою (3) із такого ж мате-
ріалу, що і приєднувані частини, зверху кладуть 
другий край частини матеріалу (4) з аналогічним 
фігурним краєм, та зварюють стик у стик.  

У другому варіанті (Див. фіг.2), винахід за пе-
ршим варіантом, згідно з винаходом стрічкою із 
такого ж матеріалу, що і з'єднувані частини, обгор-
тають лише фігурний край кожної із приєднуваних 
частин матеріалу, а ізолятор розташовують між 
краями приєднуваних частин. 

У третьому варіанті винаходу, спосіб зварю-
вання пласких пластичних матеріалів, за яким міс-
це з’єднання приєднувальних частин пластичних 
матеріалів розташовують на металевій плиті, при-
тискають електродом і включають струм для зва-
рювання, після чого електрод відводять від місця 
зварювання, згідно з винаходом попередньо утво-
рюють на частинах матеріалів для зварювання 
фігурний край і такої ж форми електрод та ізоля-
тор, на фігурний край однієї з частин кладуть ізо-
лятор, з відступом від фігурного краю від 1 мм до 
100 мм, останній загинають на ізолятор, кладуть 
на загнутий край другу частину матеріалу для зва-
рювання з аналогічним фігурним краєм та зварю-

ють внапуск. 
Спосіб для зварювання матеріалів методом 

Божко забезпечує порівняно міцніше і, водночас, 
акуратніше з’єднання матеріалів, і дозволяє здійс-
нювати зварювання фігурних країв пласких плас-
тичних матеріалів. 

Фігури креслення: 
Фіг.1. Схематичне зображення способу зварю-

вання методом Божко стик у стик. 
Фіг.2. Схематичне зображення способу зварю-

вання методом Божко внапуск. 
1 - частина матеріалу для зварювання; 2 - ізо-

лятор; 3 - стрічка; 4 - край приєднуваної частини 
матеріалу; 5 - електрод. 

Приклад: 
З використанням способу для зварювання ма-

теріалів методом Божко, було виготовлено надув-
ний човен із ПВХ, який на протязі судноплавного 
сезону активно використовувався в акваторії Дніп-
ра та його приток, без жодного пошкодження у 
місцях зварювання. 

Спосіб для зварювання матеріалів методом 
Божко може бути застосований як у легкій, так і в 
машинобудівній промисловості, де є необхідність 
зварювання пластичних матеріалів. 
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