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(57) Проміжний тигель для плавки металів і
сплавів, що складається з металевого корпуса з
каналами охолодження, який відрізняється тим,
що на стінці проміжного тигля виконаний якнай-
менше один проріз для зливу рідкого металу.

Винахід відноситься до області спеціальної
електрометалургії і може бути використаний для
плавки металів і сплавів в електронно-променевих
установках.

Найбільш близьким по суті є проміжний тигель
для плавки металів і сплавів

За патентом РФ №2166714 від 10.05.2001,
який складається з металевого корпуса, що має
зливний носок і канали охолодження (фіг.1). Рід-
кий метал зливається з тиглю через зливний но-
сок, при цьому поверхня рідкого металу на злив-
ному носку обігрівається електронним променем.

Недоліком такого проміжного тигля є те, що за
рахунок обігріву розвиненої поверхні металу на
зливному носку збільшуються витрати основного
компоненту металу (сплаву) та легуючих компоне-
нтів на випаровування.

Задача винаходу - зменшення витрати основ-
ного компоненту металу (сплаву) та легуючих ком-
понентів на випаровування.

Задача винаходу вирішується таким чином, що
у відомому проміжному тиглі для плавки металів і
сплавів, що складається з металевого корпуса з
каналами охолодження, на стінці проміжного тигля
виконаний як найменше один проріз для зливу
рідкого металу (фіг.2). При цьому зливний носок
виключається, а злив рідкого металу здійснюється
через проріз(и) на стінці проміжного тигля.

Це удосконалення призводить до відсутності
розвиненої поверхні металу на зливному носку.
Таким чином удосконалення проміжного тигля
приводить до зменшення витрати основного ком-
поненту металу (сплаву) та легуючих компонентів
на випаровування.

Суттю винаходу є те, що на стінці проміжного
тигля виконаний як найменше один проріз для
зливу рідкого металу.

Застосування проміжного тиглю для плавки
металів і сплавів, що заявляється, дозволяє зме-
ншення витрати основного компоненту металу
(сплаву) та легуючих компонентів на випаровуван-
ня.

Перелік фігур.
Фіг.1 На малюнку зображено проміжний тигель

для плавки металів і сплавів в (розрізі), який скла-
дається з корпусу 1 з каналами охолодження 2,
з'єднаний зі зливним носком З, торець якого вико-
нано у вигляді зливного приливу 4, який звужуєть-
ся донизу. 5 - вісь приливу, 6 - зливна поверхня, 7
- рідкий метал.

Фіг.2 На малюнку зображено проміжний тигель
для плавки металів і сплавів,  що заявляється.  На
передній стінці тиглю видно прорізи для зливу рід-
кого металу. Від тиглю відходять грубки, по яких
подається вода, що охолоджує тигель через кана-
ли охолодження (на малюнку їх не видно).
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