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АКАДЕМІЯ 
(57) Спосіб запобігання перенавантаженню напра-

вляючих колон гідравлічного преса при їх відхи-
ленні від геометричної осі, що полягає у здійсненні 
постійного контролю датчиком величини відхилен-
ня колон при їхній деформації, передачі цих даних 
аналого-цифровому перетворювачу, що на виході 
перетворює величини відхилення колон від вихід-
ної подовжньої геометричної осі у відповідні сиг-
нали і передає їх у мікропроцесор, де відбувається 
постійне порівняння поточного відхилення геомет-

ричної осі колон преса з розрахунковим критич-
ним, а при перевищенні гранично допустимого 
відхилення мікропроцесор подає сигнал на гідро-
розподільник, що керує роботою силових цилінд-
рів, який відрізняється тим, що до мікропроцесо-

ра додатково надходить інформація від датчиків, 
що вимірюють поточну напругу в напрямних коло-
нах, цю інформацію обробляють в мікропроцесорі, 
де в залежності від показань відповідних датчиків 
за допомогою програмно закладеного у мікропро-
цесор алгоритму вираховують максимальне зна-
чення напруг в колонах та, у відповідності до цього 
максимального значення, визначають гранично 
припустимий ексцентриситет прикладення техно-
логічного навантаження для кожного конкретного 
технологічного процесу, що здійснюється на гідра-
влічному пресі. 

 

 
Корисна модель належить до галузі машино-

будування, а саме до обробки матеріалів тиском і 
може знайти застосування при створенні, монтажі 
та експлуатації ковальсько-штампувального обла-
днання з гідравлічним приводом. 

Відомий вертикальний гідравлічний прес, що 
містить станину у вигляді верхньої і нижній неру-
хомих поперечин, що жорстко з'єднані між собою 
колонами, оснащеними напрямними, що взаємо-
діють з рухливою поперечиною, яка зв'язана із 
силовим циліндром [1]. Максимальний ексцентри-
ситет кування, що допускається, визначається, 
виходячи з умови міцності колон преса. Цей мак-
симальний ексцентриситет кування не можна пе-
ревищувати. 

Відомий спосіб виміру відхилення колон від 
геометричної осі і вибраний як найближчий аналог, 
суть якого полягає в тому, що при прикладенні 
технологічного зусилля щоб цей процес не перей-
шов границю режиму аварійності встановлений на 
стаціонарній опорі датчик контролю положення 
постійно зчитує величину відхилення колон при 
їхній деформації і ці дані передаються аналогово-
цифровому перетворювачу, що на виході перетво-
рює величини відхилення колон від вихідної по-
довжньої геометричної осі у відповідні сигнали, і 

передає їх у мікропроцесор. У мікропроцесорі від-
бувається постійне порівняння поточного відхи-
лення геометричної осі колон преса з розрахунко-
вим критичним, яке попередньо записано в 
програму обробки сигналу [2]. При перевищенні 
величини поточного відхилення над величиною 
критичного відхилення мікропроцесор подає сиг-
нал на гідророзподільник, унаслідок чого зливаль-
ний клапан відкривається, і робочий тиск у сило-
вих циліндрах різко падає за рахунок сполучення 
їхньої робочої порожнини зі зливальною магіст-
раллю. 

Загальними суттєвими ознаками відомого і 
способу, що заявляється, є здійснення постійного 
контролю датчиком величини відхилення колон 
при їхній деформації, передача цих даних анало-
гово-цифровому перетворювачу, що на виході 
перетворює величини відхилення колон від вихід-
ної подовжньої геометричної осі у відповідні сиг-
нали, і передає їх у мікропроцесор, де відбуваєть-
ся постійне порівняння поточного відхилення 
геометричної осі колон преса з розрахунковим 
критичним, а при перевищенні гранично допусти-
мого відхилення мікропроцесор подає сигнал на 
гідророзподільник, що керує роботою силових ци-
ліндрів. 
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Для цього процесу характерним є те, що при 
порівнянні поточного значення відхилення колон 
гідравлічного преса від геометричної осі з розра-
хунковим критичним не враховується поточне зна-
чення напруг в колонах, в залежності від якого 
повинен визначатися гранично припустимий екс-
центриситет прикладення технологічного наван-
таження. 

В основу корисної моделі поставлена задача - 
підвищення надійності та довговічності станини 
преса колонної конструкції за рахунок технічного 
результату, що полягає у врахуванні значення 
напруг в колонах, в залежності від якого повинен 
визначатися гранично припустимий ексцентриси-
тет прикладення технологічного навантаження, під 
час відхилення колон преса від геометричної осі. 

Поставлена задача вирішується тим, що до мі-
кропроцесора додатково надходить інформація від 
датчиків, що вимірюють поточну напругу в напря-
мних колонах, ця інформація обробляється в мік-
ропроцесорі, де в залежності від показань відпові-
дних датчиків за допомогою програмно 
закладеного у мікропроцесор алгоритму вирахову-
ється максимальне значення напруг в колонах та у 
відповідності до цього максимального значення 
визначається гранично припустимий ексцентриси-
тет прикладення технологічного навантаження для 
кожного конкретного технологічного процесу, що 
здійснюється на гідравлічному пресі. 

За рахунок визначення гранично припустимого 
ексцентриситету прикладення технологічного на-
вантаження для кожного конкретного технологіч-
ного процесу у відповідності до максимального 
значення напруг в колонах підвищується точність 
та швидкодія визначення ступеня перенаванта-
ження напрямних колон. Як результат цього - під-
вищується надійність та довговічність станини 
преса колонної конструкції. 

Запропонований спосіб здійснюється таким 
чином. 

При здійсненні технологічного процесу колони 
у випадку наявності ексцентриситету пружно де-

формуються, унаслідок чого їхня геометрична вісь 
зміщається щодо їх положення при відсутності 
ексцентриситету. При цьому відбувається ексцен-
тричне навантаження преса, що приводить до пе-
рекосу рухомої поперечини. Тому здійснюється 
постійний контроль величини відхилення колон 
при їхній деформації, передання цих даних анало-
гово-цифровому перетворювачу, що на виході 
перетворює величини відхилення колон від вихід-
ної подовжньої геометричної осі у відповідні сиг-
нали, і передає їх у мікропроцесор, де відбуваєть-
ся постійне порівняння поточного відхилення 
геометричної осі колон преса з розрахунковим 
критичним, а при перевищенні гранично допусти-
мого відхилення мікропроцесор подає сигнал на 
гідророзподільник, що керує роботою силових ци-
ліндрів. 

До мікропроцесора додатково також надхо-
дить інформація від датчиків, що вимірюють пото-
чну напругу в напрямних колонах. Ця інформація 
обробляється в мікропроцесорі, де в залежності 
від показань відповідних датчиків за допомогою 
програмно закладеного у мікропроцесор алгорит-
му вираховується максимальне значення напруг в 
колонах. У відповідності до цього максимального 
значення визначається гранично припустимий ек-
сцентриситет прикладення технологічного наван-
таження для кожного конкретного технологічного 
процесу, що здійснюється на гідравлічному пресі. 

Таким чином, при такому способі запобігання 
перенавантаженню напрямних колон гідравлічного 
преса при їх відхиленні від геометричної осі під-
вищується надійність та довговічність роботи ста-
нини преса колонної конструкції. 
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