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(57) Стрічкопиляльна лінія для виготовлення раді-
альних заготовок із деревини, що містить два стрі-
чкопиляльні верстати, механізм подачі у вигляді 
каретки із зворотно-поступальним рухом розпилю-
ваного матеріалу, автоматизовану систему керу-
вання лінією, яка відрізняється тим, що механізм 
подачі виконаний з можливістю повороту загото-
вок по відношенню до стрічкопиляльних верстатів.

 

 
Корисна модель, стрічкопиляльна лінія для ви-

готовлення радіальних заготовок із деревини від-
носиться до об'єктів лісопильного устаткування і 
може бути використана для виготовлення радіа-
льних заготовок із деревини, які використовують у 
виробництві меблів із натуральної деревини, клеє-
них щитів і брусків, а також винної та бутової клеп-
ки, на виготовлення яких використовуються деталі 
тільки радіального розкрою. 

Це рішення у тому причинно-наслідковому 
взаємозв'язку ознак, як вони відображені у форму-
лі корисної моделі невідоме із існуючого, на дату 
подання заявки, рівня техніки, що дозволяє зроби-
ти висновок про відповідність його критерію «нови-
зна». 

Разом з тим відома низка технічних рішень 
для отримання радіальних заготовок із деревини, 
наприклад в книзі Калітієвського Р.Є. «Технология 
лесопиления» (изд. Лесная промышленность, 
1986) с.100, рис. 20 - способы распиловки колод; в 
«Справочник по лесопилению» під редакцією Хас-
дана С.М. (изд. Лесная промышленность, 1980) 
с.86, рис. №1 -способы распиловки колод; в книзі 
Авдеева Е.Д. « Лесопильное оборудование» (изд. 
Высшая школа, 1980 г), с.202, рис.104 -способы 
распиловки колод; патент Російської Федерації 
№2310556, «Способ изготовления радиальных 
пиломатериалов», опублікований 20.11.2007р. в 
бюл. № 32. 

Найбільше до заявляємого рішення по суті ві-
дноситься стрічкопиляльна лінія для розпилюван-
ня колод мод. ЛБЛ-1 (Шостак В.В. «Обладнання 
деревообробного виробництва» ч.2: навчальний 
посібник /Шостак В.В., Григор'єв A.C., Пишник І.М. 
- К.: ІСДО, 1993, -336с.), прийнята за прототип. 

Загальним недоліком устаткування для виго-
товлення радіальних заготовок є його невисока 
продуктивність та низький корисний вихід продук-
ції радіального розпилу. 

В основу заявляємого рішення покладено за-
вдання виконати процес отримання заготовок ра-
діального розпилу з більш високою продуктивністю 
та корисним виходом продукції. 

Поставлене завдання вирішується тим, що 
механізм подачі лінії виконаний з можливістю по-
вороту заготовок по відношенню до стрічкопи-
ляльних верстатів. 

Загальними з прототипом, на рівні з іншими є: 
два стрічкопиляльних верстата, механізм подачі у 
вигляді каретки із зворотно-поступальним рухом 
розпилюваного матеріалу, автоматизовану систе-
му управління лінією. 

Ознаками, що відрізняються від прототипу, є 
виконання механізму подачі з можливістю поворо-
ту заготовок по відношенню до стрічкопиляльних 
верстатів. 

Таке виконання механізму подачі забезпечить 
можливість випилювання дощок радіального роз-
пилу із заготовок деревини типу сегмент або сек-
тор. 

Суть корисної моделі пояснюється креслення-
ми. На Фіг.1 показана принципова схема стрічко-
пиляльної лінії для виготовлення радіальних заго-
товок із деревини. 

Стрічкопиляльна лінія має два стрічкопиляль-
них верстата 1, механізм подачі 2 у вигляді карет-
ки із зворотно-поступальним рухом розпилюваного 
матеріалу, механізм повороту заготовок 3 по від-
ношенню до стрічкопиляльних верстатів, автома-
тизовану систему управління лінією (на схемі не 
показана). 
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Крім цього, на принциповій схемі показані і ін-
ші деталі, які відносяться до конструктивних особ-
ливостей стрічкопиляльних верстатів і механізму 
подачі, які не є принциповими для розкриття суті 
корисної моделі і тому не відмічені цифрами. 

Робота лінії здійснюється наступним чином. 
Колоди деревини розпилюються на лінії на дві 

половинки відносно центру колоди (на два сегмен-
ти). Потім сегмент оператором центрується по 
відношенню до інструменту (стрічки) одного із 
стрічкопиляльних верстатів за допомогою попере-
чних ланцюгів поздовжнього транспортеру (на 
схемі не показано). 

Сегмент 4 затискається із торців штангами 5 
за допомогою гідроциліндра 6. Поворотним при-
строєм 3 заготовка в залежності від розміру радіа-
льної дощечки повертається на відповідний кут. 
Після чого механізм подачі рухається в повздовж-
ньому напрямку відносно одного із стрічкопиляль-
них верстатів і, таким чином, випилюється загото-
вка радіального розпилу. Поворотним пристроєм 3 
після першого пропилу заготовка повертається на 

відповідний кут до другого стічкопиляльного верс-
тату і механізм подачі рухається у зворотному на-
прямку і випилюється заготовка з іншої сторони 
сегмента на другому стрічкопиляльному верстаті. 
В подальшому процес повторюється. Для того, 
щоб стрічкова пилка кожний раз проходила через 
центр сегмента в точці 0 за допомогою автомати-
зованої системи управління це здійснюється за 
рахунок синхронізації рухів стрічкопиляльних вер-
статів 1 в поперечному напрямку, вертикального 
переміщення механізму подачі 2 та механізму по-
вороту заготовки 3. 

Випилювання радіальних заготовок із дереви-
ни на стрічкопиляльній лінії дозволить збільшити 
продуктивність процесу в два рази за рахунок ви-
користання двох верстатів, зменшити товщину 
пропилу в 2-2,5 рази завдяки меншій товщині стрі-
чкових пилок і відповідно в стільки ж разів енерго-
витрати. 

Стрічкопиляльна лінія може бути використана 
у різних сферах народного господарства при виго-
товленні радіальних заготовок із деревини. 
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