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(57) 1 Спосіб виготовлення будівельних виробів,
що включає змішування заповнювача і сполучного
компонента, формування і термічну обробку, який
відрізняється тим, що при змішуванні як запов-
нювач використовують гранульований шлак, а як
сполучний компонент - гранульований шлак моло-
тий у наступних пропорціях, %

гранульований шлак 55-85,
гранульований шлак молотий 10-15

2 Спосіб за п 1, який відрізняється тим, що при
змішуванні гранульованого шлаку і гранульованого

шлаку молотого додають ще один сполучний ком-
понент - портландцемент ПЦ-1-500Н
3 Спосіб за п 2, який відрізняється тим, що
портландцемент ПЦ-1-500Н додають у КІЛЬКОСТІ ДО
5% від загального складу суміші
4 Спосіб за п 1, який відрізняється тим, що при
змішуванні гранульованого шлаку і гранульованого
шлаку молотого додають ще один заповнювач -
пісок з вапняку черепашнику
5 Спосіб за п 4, який відрізняється тим, що пісок
з вапняку черепашнику додають у КІЛЬКОСТІ ДО 30%
від загального складу суміші
6 Спосіб за будь-яким з п 1-5, який відрізняється
тим, що термічну обробку здійснюють при темпе-
ратурі 60-80°С і вологості 90-95% протягом 15-18
годин

Винахід стосується способів виготовлення бу-
дівельних матеріалів і може бути використаним
для виготовлення цегли, зокрема, лицьової цегли

Відомо спосіб виготовлення будівельних ви-
робів, що включає змішування карбонатного запо-
внювача та органічного сполучного у вигляді ВІД-
ХОДІВ виробництва 1 - пара - нітрофенш - 2 -
ацетамідоетанолу на основі смоли стадії аміну-
вання, формування і термообробку [SU 1736965
А1 від 03 05 89, С04В26/00 "Спосіб виготовлення
будівельних виробів"]

Недоліком даного способу виробництва буді-
вельних виробів є те, що будівельні вироби, які
одержують даним способом, не мають належної
високої МІЦНОСТІ і морозостійкості

В основу винаходу поставлена задача ство-
рення способу виготовлення будівельних виробів,
який би дозволив значно підвищити МІЦНІСТЬ і мо-
розостійкість будівельних виробів, що виготовля-
ють даним способом, шляхом зміни складу компо-
нентів - сполучного компонента і заповнювача

Поставлена задача вирішується тим, що у
способі виготовлення будівельних виробів, який
включає змішування заповнювача і сполучного
компонента, формування і термічну обробку, згід-
но з винаходом, при змішуванні як заповнювач

використовують гранульований шлак, а як сполуч-
ний компонент - гранульований шлак молотий у
наступних пропорціях, %

гранульований шлак 55 - 85,
гранульований шлак молотий 10-15
При змішуванні додатково можуть додавати

ще один сполучний компонент - портландцемент
ПЦ-1-500Н у КІЛЬКОСТІ до 5% від загального складу
суміші

При змішуванні можуть також додавати ще
один заповнювач - пісок з вапняку черепашнику у
КІЛЬКОСТІ до 30% від загального складу суміші

Термічну обробку здійснюють при температурі
60 - 80°С і вологості 90 - 95% протягом 15 - 18 го-
дин

Запропонований спосіб виготовлення будіве-
льних виробів відрізняється від відомого тим, що
при змішуванні заповнювача і сполучного компо-
нента як сполучний компонент використовують
гранульований шлак молотий, а як заповнювач
гранульований шлак у визначених пропорціях

Гранульований шлак будь-яких фракцій, у то-
му числі молотий, має гідравлічні властивості, тоб-
то властивості зміцнення під впливом вологи У
прототипі такі властивості має лише сполучний
компонент, який у процентному відношенні скла-
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дає не більше половини складу суміші Наслідком
цього є підвищення МІЦНОСТІ будівельного виробу
Зокрема, МІЦНІСТЬ на стиск будівельного виробу,
отриманого способом, що заявляється, становить
25 - 35Мпа проти МІЦНОСТІ на стиск виробу, вигото-
вленого способом, прийнятим за прототип, - 15 -
17Мпа Крім того, гранульований шлак, що викори-
стовується як заповнювач, дозволяє одержати
більшу у порівнянні з прототипом ЩІЛЬНІСТЬ виробу
- 2200кг/м3, що, у свою чергу, дозволяє підвищити
морозостійкість будівельного виробу, отриманого
способом, що заявляється, до 100 циклів у порів-
нянні з морозостійкістю виробу, отриманого спосо-
бом, прийнятим за прототип, - 50 циклів

Використання при змішуванні додатково ще
одного сполучного компонента - портландцементу
ПЦ-1-500Н підсилює зв'язувальні властивості спо-
лучного компонента у цілому

Портландцемент ПЦ-1-500Н додають у КІЛЬКО-
СТІ до 5% від загального складу суміші Найбільшу
КІЛЬКІСТЬ - 5% додають для збільшення зв'язуваль-
них якостей суміші Для одержання рівного складу
суміші додають меншу КІЛЬКІСТЬ

Використання при змішуванні додатково ще
одного заповнювача - піску з вапняку черепашни-
ку, що здійснюють для використання різних пігмен-
тів, дозволяє надавати будівельному виробу, на-
приклад, лицьовій цеглі, певних кольорів і ВІДТІНКІВ

Пісок З вапняку черепашнику додають у КІЛЬ-
КОСТІ до 30% від загального складу суміші 30%
додають для надання найбільшої можливості ва-
ріювання кольорами і відтінками виробів, що випу-
скаються, не завдаючи шкоди характеристикам
МІЦНОСТІ будівельного виробу Найменшу КІЛЬКІСТЬ
додають, коли потрібно одержати виріб з найви-
щими характеристиками МІЦНОСТІ,

Здійснення термічної обробки при температурі
60 - 80°С і вологості 90 - 95% протягом 15 - 18 го-
дин забезпечує структурні перетворення в суміші,
які дозволяють одержати оптимальні механічні
властивості будівельних виробів, що випускають-
ся

Таким чином, очевидно, що всі перелічені
ознаки працюють на вирішення задачі, поставле-
ної в основу винаходу

Приклад 1
Змішування
Готують суміш, що включає 15% гранульова-

ного шлаку молотого і 85% гранульованого шлаку,
при цьому використовують змішувач міксерного
типу

Формування

Готову суміш засипають у прес-форму і пре-
сують, використовуючи при цьому прес гідравліч-
ний

Термічна обробка
Після формування здійснюють термічну обро-

бку отриманого напівфабрикату, що включає на-
грівання до 80°С при вологості 90% і подальшу
витримку протягом 15 годин

Приклад 2
Змішування
Готують суміш, що включає 10% гранульова-

ного шлаку молотого, 5% портландцементу ГЩ-1-
500Н і 85% гранульованого шлаку, при цьому ви-
користовують змішувач міксерного типу

Формування
Готову суміш засипають у прес-форму і пре-

сують, використовуючи при цьому прес гідравліч-
ний

Термічна обробка
Після формування здійснюють термічну обро-

бку отриманого напівфабрикату, що включає на-
грівання до 75°С при вологості 92% і подальшу
витримку протягом 16 годин

Приклад З
Змішування
Готують суміш, що включає 10% гранульова-

ного шлаку молотого, 5% портландцементу ПЦ-1-
500Н, 55% гранульованого шлаку та 30% піску з
вапняку черепашнику, при цьому використовують
змішувач міксерного типу

Формування
Готову суміш засипають у прес-форму і пре-

сують, використовуючи при цьому прес гідравліч-
ний

Термічна обробка
Після формування здійснюють термічну обро-

бку отриманого напівфабрикату, що включає на-
грівання до 60°С при вологості 95% і подальшу
витримку протягом 18 годин

Таким чином, спосіб виготовлення будівельних
виробів, що заявляється, дозволяє одержувати
будівельні вироби, які мають високу МІЦНІСТЬ І мо-
розостійкість Застосування різноманітних пігмен-
тів дає можливість варіювання кольорами і відтін-
ками цегли, що збільшує її естетичну ЦІННІСТЬ і
сприяє використанню цегли, яка виготовляється
даним способом, як лицьової Крім цього, викорис-
тання при виготовленні будівельних виробів гра-
нульованого шлаку різних фракцій дозволяє по-
ліпшити екологічну обстановку в регіоні, де
ведуться гірничодобувні роботи, розвинуте мета-
лургійне виробництво тощо
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