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(57) Газорідинний сепаратор, що містить корпус, 
який відрізняється тим, що в корпусі встановлені 
в шаховому порядку дугоподібні відбиваючі еле-
менти єдиного профілю. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до тепломасооб-
мінного обладнання і може бути використана в 
абсорбуючих вертикальних теплообмінниках, ви-
парних та інших тепломасообмінних апаратах хімі-
чної, харчової, мікробіологічної та інших галузей 
промисловості. 

Конструкція газорідинного сепаратора, що 
пропонується, призначена для відділення крап-
линної рідини з газорідинного потоку і дозволяє 
підвищити ефективність відділення. 

1. Відомий сепаратор, що являє собою ребри-
сті пластини (А.Г. Касаткин. Основные процессы и 
аппараты химической технологии. М., «Химия», 
1961. - С. 235, рис. 5-34). Недоліком відомого се-
паратора є недостатньо висока ефективність його 
роботи через через великий гідравлічний опір. 

Найбільш близьким до винаходу по технічній 
суті являється газорідинний сепаратор, який міс-
тить корпус з розміщеними ньому трикутними від-
биваючими елементами, єдиного профілю з кутом 
розкриття 90°. (див. патент СССР №18728, МПК6: 
B01D 45/08, 23.12.1991). 

Недоліком даного сепаратора є достатньо ви-
сокий вторинний виніс рідини. 

В основу корисної моделі покладено завдання 
підвищення ефективності відділення краплинної 
рідини шляхом виключення можливості вторинно-
го виносу рідини, зниження опору, шляхом заміни 
конструкції відбиваючих елементів. 

Суть корисної моделі пояснюється креслен-
ням. 

Газорідинний сепаратор містить корпус 1, в 
якому встановлені у вигляді розсікачів назустріч 
газорідинному потоку відбиваючі дугоподібні еле-
менти 2 єдиного профілю з виступами 3 і запади-
нами 4, що взаємно перекривають одні одних по 
глибині газорідинного сепаратора. Бокові відбива-

ючі елементи жорстко з'єднані з боковими стінками 
і верхньою стінкою корпуса, таким чином забезпе-
чуючи жорсткість конструкції. Відбиваючі елементи 
2 при взаємному розміщенні утворюють газоходи 
для проходження газорідинного потоку. Вершини 
западин попередніх рядів відбиваючих елементів 
по ходу потоку розміщені в одній площині з вер-
шинами виступів наступних рядів, вершини запа-
дин відбиваючих елементів розміщені на одній осі, 
виступи парних рядів, а також виступи непарних 
рядів, розміщені співвісно, а ширина полиці висту-
пу до ширини полиці западини відноситься як 2:1. 

Розміщення в одній площині вершин западин 
попередніх рядів і вершин виступів наступних ря-
дів при співвідношенні ширини полиці виступу і 
ширини полиці западини 2:1 створює можливість 
перекривання газоходу в напрямку руху газорідин-
ного потоку на величину, що відповідає ширині 
газоходу, що перешкоджає можливості вторинного 
виносу, сприяє покращенню краплевловлювання і 
зміні напрямку руху потоку. 

Газорідинний сепаратор працює наступним 
чином. 

Газорідинний потік направляють перпендику-
лярно до газорідинного сепаратора. Частина цього 
потоку надходить на виступи 3 першого ряду від-
биваючих елементів 2, ударяючись об поверхню 
виступів 3 без утворення вторинних крапель та 
бризок, змінюючи напрям свого руху з утворення 
рідинної плівки на поверхні виступів та одночас-
ним відбиттям крупної фракції рідкої фази. Інша 
частина газорідинного потоку, що пройшла через 
перший ряд відбиваючих елементів, піднімає газо-
вий потік, що частково звільнився від великих кра-
плин в першому ряду відбиваючих елементів, і 
направляється на виступи відбиваючих елементів 
другого ряду, де відбувається процес аналогічний 
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процесу першого ряду, з більш ефективнішим від-
діленням крупної фракції рідинної фази. Вловлена 
рідина стікає вниз. 

При проходженні газорідинного потоку влов-
лена рідина стукає вниз. Під час проходження га-
зорідинного потоку в наступних рядах відбиваючих 
елементів 2 відбувається остаточне відділення 

крупної і дрібної фракції і газовий потік залишає 
газорідинний сепаратор. 

Запропонований газорідинний сепаратор лік-
відує вторинний винос, знижує опір. 

Сепаратор є компактним, простим за своєю 
конструкцією і не складним у виготовленні. 
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