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РИС ФЕДОРОВИЧ, ТРОЦАН АНАТОЛІЙ ІВАНО-
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(73) ПАРЕНЧУК ІГОР ВАЛЕРІЙОВИЧ 
(57) 1. Компакт-матеріал (АКМ), що містить алюмі-
ній і його сплави, для розкислювання металургій-

них розплавів, який відрізняється тим, що скла-
дається із заздалегідь фракціонованих побутових 
тарних виробів, виготовлених з тонкостінного лис-
тового алюмінію і його сплавів. 
2. Компакт-матеріал за п. 1, який відрізняється 
тим, що виконаний у вигляді брикету заданих ти-
порозміру і щільності. 
3. Компакт-матеріал за п. 1, який відрізняється 
тим, що виконаний у вигляді сердечника в сталевій 
оболонці плоского або круглого перерізу заданого 
типорозміру. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до області чорної 
металургії, зокрема, до сталеплавильного вироб-
ництва для розкислювання рідкого металу і рафі-
нувального шлаку. 

У сталеплавильному виробництві використо-
вують литі сплави алюмінію, а також брикети із 
сталевої і алюмінієвої стружки, виготовлені за ре-
цептурою ДП України №61821 А, С22С1/06, опубл. 
17.11.2003 або №39089, С21С7/06, опубл. 
10.02.2009 та ін. 

У приведених аналогах використовують ма-
шинобудівну алюмінієву стружку, яка утворюється 
при верстатній обробці відливань з алюмінію. Литі 
вироби з вторинного алюмінію або силумінів міс-
тять до 13,0% шкідливих домішок, в т.ч. мідь, оло-
во, свинець, цинк та ін., концентрація яких в сталі 
регламентується величиною 0,003-0,005% [1, 2]. 
Крім того, машинобудівна металева стружка зав-
жди брудна в результаті обробки масляною ріди-
ною, що охолоджує. 

В даний час на ринку вторинної сировини з'яв-
илися металовідходи з побутових ємкостей (бало-
нчиков), виготовлених з тонкостінного листового 
первинного алюмінію, що відрізняється високою 
чистотою за механічними домішками і хімічним 
складом, в якому основа алюмінію складає не ме-
нше 95-97%, залишок - залізо, магній і фарбник. 
Після попереднього фракціонування шляхом рі-
зання до заданих розмірів отримують металоших-
ту для пресування брикетів або незкінченно довгих 
прутков круглого або плоского перетину в сталевій 
оболонці. 

Легковагі брикети щільністю до 3,0-3,5г/см
3
 ви-

користовують для розкислювання пічних і ківшевих 
шлаків, щільніші (не менше 5,0г/см

3
 ), а також пру-

ткові вироби для розкислювання рідкого металу. 
У зв'язку з цим в основу корисної моделі пос-

тавлено завдання розширення технічних можли-
востей утилізації вторинної сировини з побутових 
відходів для виробництва алюмінійвмісних ком-
пакт-матеріалів у вигляді брикетів або прутков в 
сталевій оболонці для пічної і ківшевої обробки 
металу і шлаку. 

Поставлене завдання вирішується тим, що 
компакт-матеріал (АКМ), що містить алюміній і 
його сплави, для розкислювання металургійних 
розплавів відрізняється тим, що складається з 
вживаних заздалегідь фракціонованих побутових 
жорстких тарних виробів, виготовлених з тонкос-
тінного листового алюмінію. 

Компакт-матеріал виконують у вигляді брикета 
заданого типорозміру і щільності для розкислю-
вання рідкого металу і шлаку і прутка-сердечника в 
сталевій оболонці круглого або плоского перетину 
заданого типорозміру. Брикети подають в піч або 
ківш вручну або через бункерний живильник, прут-
кові вироби в сталевій оболонці - вручну на дно 
ковша перед випуском рідкого металу з печі або 
механічним способом за допомогою трайбапарата. 

У конверетерном цеху ММК ім. Ілліча для роз-
кислювання ківшевого шлаку використовують 
алюмінійвмісні брикети у вигляді диска-шайби діа-
метром 50мм і заввишки 30мм марки АКМ70 щіль-
ністю 2,5-2,7г/см

3
 і механічною міцністю на стиску-
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вання 150кг/бр в кількості 1,0-1,5кг/т. Окисленість 
шлаку (концентрація закису заліза) знизилася з 
(13-18) % на повалці до (3-5) % на розливанні, мі-
ра засвоєння алюмінію складає 70-80 % проти (30-
40) % для чушкового алюмінію марки АВ87. 

Таким чином, відмітні ознаки корисної моделі і 
техніко-економічна ефективність знаходяться в 
причинно-наслідковому зв'язку, що є необхідною і 
достатньою умовою новизни і практичної значущо-
сті алюмінійвмісного компакт-матеріалу (АКМ) для 

розкислювання рідкого металу і шлаку при вироб-
ництві сталі. 

Джерела технічної документації 
1. В.П. Харчевніков, І.Л. Бродецкий, A.I. Тро-

цан та ін., Вплив мікродомішок відомих металів на 
якість непреривнолітої сталі, Сталь, 2001 №5, 60-
62. 

2. І.Л. Бродецкий, В.П. Харчевніков, А.І. Тро-
цан та ін., Оптимізація технологічних параметрів 
виробництва сталей підвищеної якості класу Х52-
Х70, Сталь, 2006 №7, 16-18. 

 

Комп’ютерна верстка А. Рябко Підписне Тираж 26 прим.  

Міністерство освіти і науки України 

Державний департамент інтелектуальної власності, вул. Урицького, 45, м. Київ, МСП, 03680, Україна 

ДП “Український інститут промислової власності”, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601 


