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(57) 1 Спосіб завантаження доменної печі, при
якому здійснюється набір у приймальну лійку дво-
конусового засипного апарата з обертовим розпо-
дільником шихти порцій (СКІПІВ) коксу і залізоруд-
них матеріалів з добавками, перевантаження ма-
теріалів з малого конуса на великий конус і далі на
колошник печі, який відрізняється тим, що на
малому конусі формують подачу, що складається
з п = 2-6 порцій (СКІПІВ) ОДНОГО виду матеріалу, що

чергуються між собою після їх опускання на вели-
кий конус, причому випуск сформованих подач
одного виду матеріалу з малого конуса на великий
конус здійснюють при обертовому розподільнику
шихти, що зупинений, через кільцеву щілину пере-
різу, що змінюється, величина якої регулюється
тривалістю опускання малого конуса, а тривалість
опускання малого конуса визначають з виразу тп =
п-хо, де то - тривалість опускання малого конуса
при набиранні на нього однієї порції (скіпа), с, хп -
тривалість опускання подачі з малого конуса, с
2 Спосіб завантаження доменної печі за п 1,який
відрізняється тим, що додатково, при регульова-
ній тривалості опускання малого конуса, малий
конус спочатку опускають на <0,5 повного його
ходу з витримкою часу, обумовленою виразом
Ts=n-T0/2, після чого опускають малий конус на

ПОВНИЙ ХІД

Винахід відноситься до області чорної мета-
лурги, зокрема до доменного виробництва, а саме
до способів завантаження доменної печі

Відомий спосіб завантаження доменної печі,
що включає набір, у прийомну лійку двоконусового
засипного апарата з обертовим розподільником
шихти порцій (СКІПІВ) коксу і залізорудних матеріа-
лів з добавками, роботу обертового розподільника
шихти на 2, 4, 6, 8, 12 і т д станцій, переванта-
ження матеріалів з малого конуса на великий ко-
нус і далі на колошник печі [1, стор 51 - 57]

Недоліком цього способу є те, що обертовий
розподільник шихти залишає нерівномірний роз-
поділ матеріалів по колу колошника в циклі подач,
що зберігається по усій висоті печі, а також низька
надійність його роботи, неточності роботи зі стан-
цій, наявність кутів зсуву і нещільності в місцях
зіткнення обертових частин з необертовими

Ставиться завдання збільшення продуктивно-
сті доменної печі і зниження витрати коксу за ра-
хунок підвищення рівномірності розподілу матері-
алів по колу колошника печі шляхом набору подач
одного виду матеріалів відразу безпосередньо на
малий конус і гнучкого, оперативного регулювання

величини кільцевої щілини між малим конусом і
обертовим розподільником шихти - терміном опус-
кання малого конуса в залежності від КІЛЬКОСТІ СКІ-
ПІВ у подачі

Поставлене завдання досягається тим, що
спосіб завантаження доменної печі, що включає
набір у прийомну лійку двоконусового засипного
апарата з обертовим розподільником шихти порцій
(СКІПІВ) коксу і залізорудних матеріалів з добав-
ками перевантаження матеріалів з малого конуса
на великий конус і далі на колошник печі, має ІСТО-
ТНІ ВІДМІННОСТІ, що полягають у тім, що відразу на
малому конусі формують подачу, що складається
з п = 2 - 6 порцій (СКІПІВ) ОДНОГО виду матеріалу, ще
перемежуються між собою після їхнього опускання
на великий конус, причому ви пуск сформованих
подач одного виду матеріалу з малого конуса на
великий конус здійснюють при обертовому розпо-
дільнику шихти, що зупинений, через кільцеву щі-
лину перетину, що змінюється, величина якої ре-
гулюється тривалістю опускання Л малого конуса,
а тривалість опускання малого конуса визначають
з виразу
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xn = п-то, де то - тривалість опускання малого
конуса при наборі на нього однієї порції (скіпа), с,
хп - тривалість опускання подачі з малого конуса,
с

Додатково, при регульованій тривалості опус-
кання малого конуса, можливий режим, коли ма-
лий конус спочатку опускають на <0,5 повного його
ходу з витримкою часу обумовленої з виразу xs =
п-хо/2, після чого опускають малий конус на повний
хід

Спосіб здійснюється в такий спосіб
На колошник доменної печі подають скіпи

(порції") залізорудних матеріалів (агломерат, ока-
тиші, руду) із флюсом (вапняк, доломитизований
вапняк) і кокс (кускове вугілля) У горн доменної
печі подають комбіноване дуття 3 горна випуска-
ють рідкі продукти плавки - чавун і шлак Для за-
безпечення рівномірності розподілу шихтових ма-
теріалів у всьому обсязі шихти завантажується на
колошник, а не тільки при завершенні циклу ро-
боти обертового розподільника шихти (ОРШ), пе-
реводять роботу печі на режим набору повної по-
дачі не на великий конус як звичайно, а відразу на
малий конус, що легко здійснено на печах облад-
наних розширеними прийомними лійками При-
чому набирають подачу з п - 2 - 6 порцій (СКІПІВ)
одного виду матеріалу (АА^, КК^, ААА^, ККК^,
ААААІ, ККККІ АААААІ, КККККІ, ААААДМ,
КККККК>1-) які перемежуються між собою після їх-
нього опускання на великий конус Припиняють
роботу ОРШ і випускають матеріали з малого ко-
нуса на великий конус через вузьку кільцеву щі-
лину Набір 2 - 6 СКІПІВ одного виду матеріалу на
малий конус і їхній випуск через вузьку кільцеву
щілину дозволяє уникнути усіх видів нерівномірно-
сті, що маються при висипанні в прийомну лійку
малого конуса і далі на великий конус по одному
СКІПІ будь-якого матеріалу Плавно змінюючи ве-
личину кільцевої щілини, за рахунок регулюванню
часу опускання малого конуса, матеріал при зси-
панні пригальмовують і він лягає рівномірно в між-
конусовом просторі на великому конусі При часі
відкривання малого конуса при зсипанні одного
скіпа 5 - 6с, два скіпи висипають за 10 - 12с, три
скіпи - за 15 - 18с, чотири скіпи - за 20 - 24с и т д
Для більш тонкого регулювання розподілу шихто-
вих матеріалів застосовують прийом додаткової
зупинки малого конуса на <0,5 повного його ходу

на час, при випуску двох СКІПІВ на 5 - 6с, трьох скі-
пів - на 7 - 8с, чотирьох СКІПІВ - на 10 - 12С І Т Д

Приклад здійснення способу
На доменній печі обсягом 2700м3 КДГМК "Кри-

воріжсталь" у звичайному режимі в піч завантажу-
вали місцевий кокс і агломерат аглофабрики ком-
бінату по системі 4КААК^, ААКК^, на рівень заси-
пки 1,75м, маса рудної висипки в середньому
37,4т, при рудному навантаженні 3,46т/г ОРШ
працював на 6 станцій Дані периферійних термо-
пар 4-го обрію показували нерівномірну роботу
печі по колу колошника Виробництво було на рівні
3378,7т/добу, при витраті коксу 523кгл~ • чав

Зупинили ОРШ і перейшли на роботу печі з
прийомом на малий конус двох СКІПІВ ШИХТОВИХ
матеріалів по системі АА^КК^, на рівень засипки
1,5м Час опускання малого конуса збільшили з 5 -
6с до 10 - 12с Масу рудної висипки збільшили до
43,8т, а рудне навантаження удалося підняти до
З.бвтл" При цьому термопари 4-го обрію показали
поліпшення роботи печі по колу Виробництво ви-
росло до 3400т/добу при зниженні витрати коксу
до 512кгл~ • чав

У наступному періоді перейшли на роботу печі
з прийомом на малий конус трьох СКІПІВ ШИХТОВИХ
матеріалів по системі ААА^, на рівень засипки
1,75м ККК^, на рівень засипки 1,5м Час опус-
кання малого конуса збільшили до 15 - 18с Масу
рудної висипки збільшили до 68,3т, а рудне наван-
таження удалося підняти до З.бітл" При цьому
термопари 4-го обрію також показали поліпшення
роботи печі по колу Виробництво виросло до
3470,6т/добу при зниженні витрати коксу до 503кгл~
• ч а в

У наступному періоді перейшли на роботу печі
з прийомом на малий конус чотирьох СКІПІВ ШИХТО-
ВИХ матеріалів по системі АААА^, КККК^, на рівень
засипки 1,5м Час опускання малого конуса збіль-
шили до 20 - 24с Масу рудної висипки збільшили
в середньому до 77,8т, а рудне навантаження
удалося підняти до 3,64т/г При цьому термопари
4-го обрію показували рівномірну роботу печі по
колу Виробництво виросла до 351 От/добу при
зниженні витрати коксу до 490кгл~ • чав

1 ГотлибАД Доменный процесе Изд 2 - М
Металлургия, 1966 -504 с

ДП «Український інститут промислової власності» (Укрпатент)

вул Сім'ї Хохлових, 15, м Київ, 04119, Україна

(044) 456 - 20 - 90

ТОВ "Міжнародний науковий комітет"

вул Артема, 77, м Київ, 04050, Україна

( 0 4 4 ) 2 1 6 - 3 2 - 7 1


