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(57) Спосіб вимірювання та контролю параметрів
вібрації турбомашин, за яким параметри вібрації
вимірюють за допомогою датчиків віброприско-

рення, при цьому сигнали від датчиків віброприс-
корення перетворюють в цифрову форму, оброб-
люють за допомогою апаратно-програмного блоку,
а результати відображаються в графічній формі на
екрані дисплея апаратно-програмного блоку, який
відрізняється тим, що вібраційні сигнали від дат-
чиків віброприскорення або штатних виходів вто-
ринної' апаратури, що може бути встановлена на
турбомашині для вимірювання вібрації, нормалі-
зуються, фільтруються та попередньо оброблю-
ються в блоці первинної обробки відповідним про-
грамним забезпеченням за командами апаратно-
програмного блоку, який з'єднаний з блоком пер-
винної' обробки і в якому здійснюють контроль
розрахованих параметрів вібрації.

Корисна модель відноситься до вимірювальної
техніки і може бути використана для вимірювання
та контролю параметрів вібрації вузлів турбома-
шин, зокрема газоперекачувального обладнання.

Відомий спосіб вимірювання параметрів віб-
рації турбомашин (заявка Росії № 93025013, МПК6
G01H11/00), оснований на вимірюванні параметрів
вібропереміщення за допомогою датчиків віброп-
рискорення, при цьому сигнали від датчиків вібро-
прискорення двічі інтегрують і перетворюють в
цифрову форму, оброблюють за допомогою апа-
ратно-програмного блоку на базі портативного
комп'ютера типу леп-топ з відповідним програм-
ним забезпеченням. Результати розрахунків відо-
бражаються в графічній формі на екрані дисплея
комп'ютера Передбачена можливість отримання
твердої копії за результатами вимірювань.

Недоліком цього способу є недостатня точ-
ність, надійність вимірів та достовірність контролю
параметрів вібрації турбомашин в умовах експлуа-
тації.

Задачею корисної моделі, що пропонується, є
підвищення точності, надійності вимірів та досто-
вірності контролю параметрів вібрації" і відповідно
діагностування технічного стану турбомашин в
умовах експлуатації

Поставлена задача вирішується за рахунок то-
го, що в способі вимірювання параметрів вібрації

турбомашин параметри вібрації крім того, що ви-
мірюють за допомогою датчиків віброприскорення,
при цьому сигнали від датчиків віброприскорення
перетворюють в цифрову форму, оброблюють за
допомогою апаратно-програмного блоку, а резуль-
тати відображують в графічній формі на екрані
дисплея комп'ютера, додатково есбраційні сигнали
від датчиків віброприскорення нормалізують, фі-
льтрують та попередньо оброблюють в блоці пер-
винної обробки ВІДПОВІДНИМ програмним забезпе-
ченням за командами апаратно-програмного
блоку, який з'єднаний з блоком первинної обробки
і в якому здійснюють контроль розрахованих па-
раметрів вібрації.

Технічним результатом від використання спо-
собу, що пропонується, є підвищення достовірнос-
ті і надійності передачі вібросигналу, усунення
завад завдяки можливості близького розташуван-
ня блоку первинної обробки інформацм до джерел
вібросигналу. Попередньо оброблений вібросиг-
нал передають до апаратно-програмного блоку,
який може бути розташований на значній відстані
від контрольованого агрегату, у цифровій формі
що дозволяє повністю усунути вплив промислових
завад на лінію зв'язку.

Спосіб вимірювання та контролю параметрів
вібрації турбомашин використовується таким чи-
ном.
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Вібраційні сигнали від віброперетворювачів

або штатних виходів вторинної" апаратури, що мо-
же бути встановлена на турбомашині для вимірю-
вання вібрації, нормалізують, фільтрують та пере-
дають в блок первинної обробки, який з'єднаний з
апаратно-програмним блоком, при чому обробка
сигналів виконується відповідним програмним за-
безпеченням за командами апаратно-програмного
блоку. Після попередньої обробки в блоці первин-
ної обробки вібраційні сигнали, які вже перетворе-

ні в цифрову форму, передають до апаратно-
програмного блоку, де оброблюють за допомогою
відповідного програмного забезпечення, яким він
обладнаний, і в якому здійснюється контроль роз-
рахованих параметрів вібрації та виконується діа-
гностування технічного стану окремих вузлів. Ре-
зультати обробки вібраційних сигналів
відображаються в графічній формі на екрані дисп-
лея а па ратно-про гра много блоку та зберігаються в
базі даних.
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