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(57) Радіатор опалювальний секційний, що містить
верхній і нижній горизонтальні канали, а також
принаймні один з'єднуючий їх вертикальний канал

та оребрення, який відрізняється тим, що ореб-
рення виконано секційним, кожна секція оребрен-
ня містить теплознімний кожух та розташовані в
кожусі теплознімні пластини з утворенням поміж
кожухом і пластинами конвенційних порожнин,
секції оребрення жорстко закріплені на верхньому
і нижньому горизонтальних каналах, в теплознім-
ному кожусі та теплознімних пластинах виконано
отвори для розміщення в них верхнього та ниж-
нього горизонтальних каналів, отвори споряджено
обтискувальними кільцями.

Корисна модель відноситься до опалювальної
техніки, зокрема, до радіаторів опалювальних сек-
ційних, що застосовується для обігрівання примі-
щень в системах центрального опалювання буді-
вель різного призначення.

Відомий радіатор опалювальний секційний, що
містить верхній і нижній горизонтальні канали, а
також, принаймні один поєднуючий їх вертикаль-
ний канал, та оребрення (деклараційний патент на
винахід №31807 F24D3/12) -прототип.

При виготовленні позначеного радіатора не-
обхідно проведення великого об'єму зварюваль-
них робіт:

- по перше це вварювання вертикальних кана-
лів в горизонтальні (у випадку з'єднання каналів
різзю не забезпечується достатня надійність та
довговічність роботи пристрою);

- по друге контактне зварювання під час кріп-
лення теплознімних кожухів та пластин.

Вузли з'єднання горизонтальних каналів про-
між себе потребують токарної обробки, а для з'єд-
нання з вертикальними каналами необхідні сверд-
лильні роботи

У випадку з'єднання литтевим засобом підви-
щуються затрати на виготовлення пристрою.

Необхідність використання під час збирання
секцій ніпелів та роботи по збиранню пристрою
також зменшують надійність його роботи та підви-
щують собівартість.

В основу корисної моделі поставлено завдан-
ня удосконалення радіатора опалювального сек-

ційного у якому за рахунок конструктивного вико-
нання секцій оребрення і закріплення їх на
горизонтальних каналах на обтискувальних кіль-
цях забезпечується підвищення технологічності
виготовлення радіаторів і, разом з цим, підвищен-
ня тепловіддачі без зниження його основних техні-
чних і експлуатаційних характеристик.

Поставлене завдання вирішується за рахунок
того, що у радіаторі опалювальному секційному,
що містить верхній та нижній горизонтальний ка-
нали, а також принаймні один поєднуючий їх вер-
тикальний канал та оребрення новим є те, що
оребрення виконано секційним, кожна секція оре-
брення містить теплознімний кожух та розташовані
в кожусі теплознімні пластини з утворенням поміж
кожухом і пластинами конвенційних порожнин,
секції оребрення жорстко закріплені на верхньому
і нижньому горизонтальних каналах, в теплознім-
ному кожусі та теплознімних пластинах виконано
відтвори для розміщення в них верхнього та ниж-
нього горизонтальних каналів, відтвори спорядже-
но обтискувальними кільцями.

Жорстко закріплений на горизонтальних кана-
лах кожух забезпечує оптимальне розподілення
теплового потоку.

Теплознімні пластини, які розташовані в кожусі
і закріплені жорстко на горизонтальних каналах
забезпечують додаткову тепловіддачу разом з
конвенційними каналами між теплознімним кожу-
хом і теплознімними пластинами.
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Обтискувальні кільця дозволяють значно під-
вищити площу контакту теплознімних кожухів і
теплознімних пластин з горизонтальними канала-
ми, що також дозволяє підвищити тепловіддачу.

На кресленні Фіг 1 зображено радіатор опалю-
вальний секційний

Радіатор опалювальний секційний містить
верхній 1 та нижній 2 горизонтальні канали і поєд-
нуючий їх вертикальний канал 3. Оребрення вико-
нано секційним. Кожна секція містить теплознім-
ний кожух 4 та розташовані в кожусі 4 теппознімні
пластини 5 з утворення поміж кожухом 4 і пласти-
нами 5 конвенційних порожнин 6. Секції оребрення
жорстко закріплені на верхньому 1 та нижньому 2

горизонтальних каналах в теплознімному кожусі 4 і
в теплознімних пластинах 5 виконано відтвори 7,
які споряджено обтискувальними кільцями 8.

Пристрій працює наступним чином.
Радіатор опалювальний секційний підключа-

ють до системи центрального опалювання. Тепло-
носій проходить крізь верхній 1, нижній 2 горизон-
тальні канали та поєднуючий їх вертикальний
канал 3.

Обтискувальні кільця 8, якими споряджено
відтвори 7 нагріваються та нагрівають теплознімні
кожухи 4 та теплознімні пластини 5, нагріваючи
повітря в конвенційних порожнинах 6 і в примі-
щенні.

Фіг. 1

Комп'ютерна верстка А Крижанівський Підписне Тираж 37 прим
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