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(57) Механізм для вивантажування вапна з шахт-
ної печі, що містить шнек, який відрізняється тим,
що він встановлений під необхідним кутом нахилу,
обладнаний гідрозатвором, "випуском" пари в ат-
мосферу, завантажувальним і вивантажувальним
пристроями, які забезпечують роботу печі під тис-
ком.

Корисна модель відноситься до механізмів
для вивантажування вапна з шахтної печі, працю-
ючої під тиском і може бути використана в цукро-
вій, будівельній та хімічній промисловості.

В шахтних печах для випалювання вапна в цу-
кровій промисловості найшли розповсюдження
різні механізми для вивантажування вапна, в тому
числі і шнеки, які прості по конструкції, надійні в
експлуатації і можуть транспортувати різні матері-
али, в тому числі і вапно на цілому ряді цукрових
заводів.

Як прототип відомий шнек, який широко вико-
ристовується в цукровій промисловості.

Основним недоліком шнека являється те, що
він не забезпечує герметичності вивантажування.

Через відсутність герметичності шнека піч не
може працювати під тиском, а також не забезпечує
необхідні санітарно-гігієнічні умови праці. Вказані
причини різко зменшують техніко-економічні пока-
зники роботи печі.

В основу поставлена задача знайти такий ме-
ханізм для вивантажування вапна з шахтної печі, в
якому за рахунок зміни конструкції і розмірів окре-
мих вузлів і деталей буде досягнута повна герме-
тичність вивантажувального пристрою і робота
печі під тиском.

Це дасть можливість різко підвищити потуж-
ність шахтної печі, збільшити термін експлуатації
футеровки, знизити витрати умовного палива для
одержання вапна, збільшити кількість палива для
одержання вапна,  збільшити кількість СО2 в газі,
підняти активність вапнякового молока, викорис-
товувати відходи вапнякового каменю фракції 0-
30мм в кількості 15% для приготування вапна, а
також створити необхідні санітарно-гігієнічні умови
праці.

Для досягнення цих показників в роботі необ-
хідно забезпечити як рівномірну і безперервну

завантажування печі шихтою, так і вивантажуван-
ня вапна, так як вказані показники являються обо-
в'язковими для одержання високих техніко-
економічних показників роботи печі.

Поставлена задача вирішується тим, що для
вивантажування вапна з печі встановлений шнек,
згідно корисної моделі, він встановлений під необ-
хідним кутом нахилу, оборудований гідрозатво-
ром, випуском парів в атмосферу, завантажуваль-
ного і вивантажувального пристроїв, які
забезпечують роботу печі під тиском.

На кпесленні показаний повздовжній розріз
механізму. Він складається з корпуса шнека, вста-
новленого під необхідним кутом нахилу до горизо-
нту 1, з люками для ремонту - 2, підшипниками - 3
,  опорними лапами -  4,  завантажуванням вапна в
шнек - 5, вивантажуванням вапна на гасіння - 6,
вентилем для подачі води - 7, вентилем для спус-
ку вапнякового розчину - 8, завантажувальної час-
тини - 9, ремонтним люком - 10, випуском пари в
атмосферу - 11, електроосвітленням -12, оглядо-
вим склом - 13, склом для контролю рівня води в
гідрозатворі - 14, гідрозатвором в завантажуваль-
ній частині - 15, трубою для завантажування вапна
- 16, трубою для промивки гідрозатвора -17, ремо-
нтним люком на гідрозатворі -18.

Основним призначенням механізму являється
рівномірне і безперервне вивантажування вапна із
шахти печі при роботі під тиском. Крім того, в зв'я-
зку з тим, що розвантажувальне вапно проходить
попереднє гасіння в механізмі вивантажування,
підвищується потужність гасильного барабану.

Температура вапнякового молока в механізмі
вивантажування складає 60-85°С.

Вода з допомогою вентиля 7 з необхідним тис-
ком подається в механізм вивантажування в такій
кількості, щоб підтримувати необхідний рівень во-
ди в гідрозатворі і одночасно допомагає транспор-
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тувати вапняково водяну суміш в гасильний бара-
бан.

Товщину витка шнека необхідно витримувати
6-8мм і він повинен бути наварений по периферії
полосовим залізом товщиною 6мм по висоті 50мм.

Довжина шнека повинна складати біля 4,0м.
Вал шнека повинен бути виготовлений із труби
133´10. Наявність гідрозатвора забезпечує повну
герметизацію вивантажування. Рівень води в гід-
розатворі повинен бути таким, щоб забезпечити
повну герметизацію. В цьому випадку буде досяг-
нуте самотічне транспортування суміші, а шнек
буде працювати направляючим пристроєм і допо-
магати в транспортуванні суміші.

Механізм працює наступним чином: вапно з
шахтної печі подається в завантажувальну части-
ну де проходить його попереднє гасіння. Після
цього вказана суміш опускається в шнек і направ-
ляється на гасіння в вапняковогасильний барабан.
Потужність механізму для вивантажування вапна
повинна бути в два рази вище потужності шахтної
печі.

Механізм для розвантажування простий, де-
шевий і надійний в роботі і може виготовлятись на
місці.

Робота механізму повинна вестись безперер-
вно.
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