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(57) Робоча рукавиця, що містить з'єднані нижнім і
верхнім швом тильну і робочу сторони, на кожній з

який розміщений напалок великого пальця, яка
відрізняється тим, що зазначені напалки велико-
го пальця виконані з розкроєм передньої і задньої
частин, при цьому з лівою робочою поверхнею
напалок з'єднаний нижнім швом, а з правою - вер-
хнім.

Корисна модель відноситься до легкої проми-
словості, зокрема до засобів індивідуального за-
хисту рук працюючих від небезпечних і шкідливих
виробничих факторів.

Відома робоча рукавиця з одним напалком
(див., наприклад, ДСТ 12.4.010-75 СРСР і ДСТ
29122-91 України).

Однак у такій рукавиці дуже низький ступінь
функціонального використання, тому що викорис-
товується тільки робоча поверхня, а тильна пове-
рхня не бере участь у роботі.

Відома робоча рукавиця яка містить тильну і
робочу сторону, з напалком на кожній стороні,
(див.,  наприклад,  опис до свідчення RU  188  на
корисну модель, МПК A41D19/01).

Ця відома рукавиця приймається як прототип.
Відома рукавиця і та, що заявляється, мають

наступні подібні ознаки: робоча рукавиця, що
включає з'єднані нижнім і верхнім швом тильну і
робочу сторону, на кожній з який розміщений на-
палок великого пальця.

При використанні цієї рукавиці у роботі мож-
ливо використовувати як робочу, так і тильну сто-
рону. Однак, конфігурація заготівок має складну
форму, що ускладнює використання автоматизо-
ваних пристроїв при масовому виробництві рука-
виць.

В основу корисної моделі покладена задача -
створити робочі рукавиці зі зниженими витратами
на виготовлення за рахунок технічного результату,

що полягає оптимізації форми заготівок для авто-
матизованих пристроїв.

Цей технічний результат досягається за раху-
нок того, що в робочій рукавиці, що включає з'єд-
нані нижнім і верхнім швом тильну і робочу сторо-
ну, на кожній з який розміщений напалок великого
пальця - зазначені напалки великого пальця вико-
нані з розкроєм передньої і задньої частин, при
цьому з лівою робочою поверхнею напалок з'єд-
наний нижнім швом, а з правої - верхнім.

Корисна модель ілюструється (пояснюється)
кресленнями, де:

- на фіг. 1 - зображена пропонована робоча
рукавиця;

- на фіг. 2 - вид «А» на фіг. 1;
- на фіг. 3 - передня частина рукавиці;
- на фіг. 4 - задня частина рукавиці;
- на фіг. 5 - вид «А» на фіг. 1 у робочому по-

ложенні.
Рукавиця складається з тильної і робочої сто-

рони 1 (фіг. 1), оснащених напалками 2 (фіг. 2).
Кожна сторона рукавиці складається з передньої
частини - 3 (фіг. 3) і задньої - 4 (фіг. 4).

Виготовлення рукавиці відбувається наступ-
ним чином: при зшиванні робочих поверхонь 1 на
лівій робочій поверхні напалок 2 з'єднаний нижнім
швом, а на правої - верхнім, тобто напалок вели-
кого пальця є частиною надрядкового шва при
зшиванні рукавиці, що забезпечує можливість ви-
користання автоматизованих пристроїв при масо-
вому виробництві рукавиць.
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