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(72) КУХТА КАТЕРИНА МИХАЙЛІВНА, UA
(73) ЗАКРИТЕ АКЦІОНЕРНЕ ТОВАРИСТВО
"ХМЕЛЬНИЦЬКА МАСЛОСИРБАЗА", UA
(57) Спосіб формування та пакування харчового
продукту у вигляді пластичної маси у полімерний
рукав, який включає подачу харчового продукту у
вигляді охолодженої пластичної маси, який відрі-

зняється тим,  що пластичну масу подають в єм-
ність, де перемішують при температурі 10-50°С, і
далі подають в насадку, яка має циліндричну фо-
рму і на кінці якої встановлений полімерний рукав
з попередньо нанесеною на нього інформацією
про продукт, його вагу, склад та виробника, віль-
ний кінець якого попередньо закріплюють, напов-
нення полімерного рукава здійснюють до заданої
ваги 50-1000г, після чого закріплюють другий кі-
нець сформованого батона з продуктом.

Корисна модель відноситься до харчової про-
мисловості, а саме до способів формування та
пакування харчового продукту.

Відомий спосіб пакування харчового продукту
[1], у якому передбачено пакування продукту у
пакувальний матеріал з створенням навколо запа-
кованого продукту газового шару та запаювання
по контуру.

Недоліком цього способу є механічні пошко-
дження запакованого продукту, що суттєво знижує
термін зберігання продукту.

Найбільш близьким до заявляємого способу є
спосіб виготовлення складених формованих виро-
бів [2], де окремі екструдати подають в індивідуа-
льні трубчаті оболонки, які знаходяться у загальній
оболонці, при цьому в процесі екструзії зовнішню
оболонку перетягують та стягують для отримання
виробів заданої довжини.

Недоліком способу є незручні трубчаті оболо-
нки, розміщені в загальній зовнішній оболонці, що
звужує технологічні можливості.

В основу корисної моделі поставлена задача
створення способу формування та пакування хар-
чового продукту у вигляді пластичної маси у полі-
мерний рукав, який розширяє технологічні можли-
вості.

Поставлена задача вирішується тим, що спо-
сіб формування та пакування харчового продукту у
вигляді пластичної маси у полімерний рукав, який
передбачає подачу харчового продукту у вигляді
охолодженої пластичної маси, згідно корисної мо-
делі, пластична маса поступає в ємність де пере-
мішується при температурі 10-50°С, і далі пода-
ється в насадку,  яка має циліндричну форму,  на
кінці якої встановлений полімерний рукав, з попе-
редньо нанесеною на нього інформацією про про-
дукт, його вагу, склад та виробника, вільний кінець
якого попередньо закріплюється, наповнення по-
лімерного рукава здійснюється до заданої ваги 50-
1000г, після чого закріплюється другий кінець
сформованого батона з продуктом.

Спосіб формування та пакування харчового
продукту у вигляді пластичної маси у полімерний
рукав виконується наступним чином.

У велику ємність подається охолоджене мас-
ло, де воно перемішується і доводиться до стану
пластичної маси при температурі 10-50°С і далі
поступає на формування через циліндричну наса-
дку. На циліндричну насадку закріплено полімер-
ний рукав, з попередньо нанесеною інформацією
про заповнений харчовий продукт, його вагу, склад
та виробника. Перед початком пакування виробу в
полімерний рукав у вигляді батона, вільний кінець
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закріплюється після чого заповнюється харчовим
продуктом. Потім проходить заповнення рукава
заданою вагою 50-1000г і сформований батон за-
кріпляється.

Джерела інформації:
1. Деклараційний патент №504950.
2. Патент України №2326.

Комп’ютерна верстка C.Литвиненко Підписне Тираж 28 прим.

Міністерство освіти і науки України
Державний департамент інтелектуальної власності, вул. Урицького, 45, м. Київ, МСП, 03680, Україна

ДП “Український інститут промислової власності”, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601


