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(57) Спосіб виготовлення будівельних виробів,
включаючий приготування формувальної суміші
шляхом змішування заповнювачів, в'яжучих речо-

вин та середовища затворювання з послідуючим
їх отвердненням, відрізняючийся тим, що окремо
змішують заповнювачі з частиною середовища
затворювання та отримують дисперсну систему,
окремо змішують в'яжучі речовини з останньою
частиною середовища затворювання та отриму-
ють в'яжучу систему, а потім приготують форму-
вальну суміш шляхом зміщування дисперсної та
в'яжучої систем.

Винахід виноситься до способів виготовлення
будівельних виробів і може бути використано у
промисловості будівельних матеріалів.

Відомий спосіб виготовлення будівельних ви-
робів, наприклад, з ніздрюватого бетону, включа-
ючий приготування формувальне й суміші шляхом
введення сухого вапняно-цементного в'яжучого в
дисперсну систему на основі воды та молотого
кварцевого піску (Голубева Т. Изготовление мел-
ких ячеистобетонных блоков на технологической
линии типа "Силбетблок" в ПО "Сморгоньсилика-
тобетон". - Строительные материалы, 1992. - №
9. - С. 20).

Недоліком цього способу є недостатня міц-
ність будівельних виробів.

Найбільш підходить до способу по технічному
змісту спосіб виготовлення будівельних виробів,
включаючий змішування сухого заповнювача -
вспученого перлітового піску та сухого в'яжучого -
цементу з послідовним змішуванням отриманої
сухої суміші з водою (Горяйнов Н.Э., Горяйнова
С.К. Технология теплоизоляционных материалов и
изделий. - М., 1982. - С. 330).

Недоліком цього способу також є недостатня
міцність будівельних виробів внаслідок, неоднорі-
дності формувальної суміші.

В основі винаходу покладена задача підви-
щення міцності будівельних виробів.

Технічний результат, забезпечуваний винахо-
дом, досягається тим, що у способі виготовлення
будівельних виробів, включаючому приготування
формувальної суміші шляхом змішування запов-
нювачів, в'яжучих речовин та середовища затво-
рювання з наступним їх твердненням, попередньо
приготують дисперсну систему шляхом змішуван-
ня заповнювачів з частиною середовища затворю-

вання та в'яжучу систему шляхом змішування в'я-
жучих речовин з останньою частиною середовища
затворювання, а потім приготують формувальну
суміш шляхом змішування дисперсної системи та
в'яжучої системи.

Зміст винаходу у наступному. Заповнювачі,
наприклад, спучений перлітовий пісок, вермікулит
змішують з частиною середовища затворювання,
наприклад водою. При цьому здійснюється адсор-
бція води заповнювачем, тобто створюється дис-
персна система, до складу якої можуть бути вве-
дені, наприклад, поверхнево-активні речовини
(ПАР). У цьому випадку середовище затворюван-
ня є водний розчин ПАР, наприклад гідрофобіза-
торів. Також зміщують в'яжучі речовини, напри-
клад, цемент та вапно з останньою частиною се-
редовища затворювання, наприклад, водою або
водним розчином ПАР, наприклад пластификато-
ром. При цьому створюється в'яжуча система, яка
містить в'яжучі речовини у хімічно диспергованому
стані, тобто активному стані. Формувальну суміш
приготують шляхом зміщування дисперсної систе-
ми та в'яжучої системи.  При цьому здійснюється
рівномірне розподілення усіх компонентів, тобто
заповнювачів та в'яжучих речовин, у об'ємі фор-
мувальної суміші, що сприяє підвищенню міцності
будівельних виробів.

Приклад. Приготують формувальну суміш для
виготовлення будівельних виробів, яка містить
спучений перлитовий пісок, цемент та воду. Відпо-
відно до способу попередньо змішують спучений
перлітовий пісок та 60% води затворення до ство-
рювання дисперсної системи, також змішують це-
мент і остання кількість води затворення (40%) до
створення в'яжучої системи у вигляді водної це-
ментної суспензії. Отримані дисперсну та в'яжучу
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системи зміщують до створювання однорідної фо-
рмувальної суміші. З отриманої формувальної
суміші виготовляють будівельні вироби методом
віброформування. З застосуванням способу-про-
тотипу виготовляють будівельні вироби, однак при
цьому здійснюють попередньо змішування сухих
спученого перлітового піску та цементу, а потім
отриману суміш зміщують з водою. Порівняльні
властивості будівельних виробів наведені у таб-
лиці.

Як слід з отриманих даних, за рахунок викори-
стання способу здійснюється підвищення міцності
будівельних виробів в 2,2 раза, а коефіцієнт варі-
ації зменшується в 1,7 раза.

Винахід доцільно використовувати при вироб-
ництві будівельних виробів середньою густиною
250-400 кг/м3, які слід застосовувати, наприклад, у
житловому будівництві.

Таблиця

Значення показників
Найменування показників

Заявлений спосіб Спосіб-прототип

Середня густина виробі в,кг/м3 300 300

Міцність .при стиску, МПа 1,0 0,45

Коефіцієнт варіації міцності при стиску 0,09 0,16
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