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(57) Использование: электроэрозионное ле-
гирование поверхностей, подверженных из-
носу. Сущность изобретения сначала
наносят слой покрытия из антифрикционно-
го легкоплавкого металла, выбиваемого из
группы \n, Sn, Cd, Pd, затем на него наносят
слой износостойкого высокотвердого ме-
талла или его карбида, выбираемого из
группы Ті, V, W. Первоначально нанесенное
покрытие при нанесении второго слоя рас-
плавляется и заполняет микронеровности и
поры основного покрытия, что понижает ше-
роховатость и повышает износостойкость

Изобретение относится к электрофизи-
ческим и электрохимическим методам обра-
ботки, в частности к способам
электроэрозионного легирования.

Целью изобретения является повыше-
ние износостойкости и уменьшение шеро-
ховатости поверхности.

Способ осуществляют следующим обра-
зом.

Первоначально наносят слой покрытия
антифрикционным легкоплавким металлом,
выбираемым из группы In, Sn, Cd, Pb. Затем
на полученное покрытие наносят слой изно-
состойкого высокотвердого металла или его
карбида, выбираемого из группы Ті, V, W.

Данный порядок нанесения слоев по-
крытия способствует расплавлению перво-
начально нанесенного покрытия из
легкоплавкого металла при нанесении вто-
рого слоя, заполнению им микронеровно-

стей и пор основного покрытия. В результа-
те в процессе кристаллизации образуется
структура покрытия типа механической
смеси с частичным образованием твердого
раствора. Кристаллизация второго слоя
происходит медленнее за счет аккумулирова-
ния тепла расплавом легкоплавного метал-
ла. Шероховатость поверхности снижается
до значений Ra = 0,6-0,8 мм. Одновременно
повышается износостойкость поверхности
в 3-6 раза

П р и м е р . Осуществляется обработка
образцов из стали 45 Обработка ведется на
установке УИЛВ-7 Легкоплавкие материа-
лы наносятся на 1-й режим (U= 38,5 В, І =
= 0,5 А, С = 100 мкФ) Износостойкие туго
плавкие материалы наносят на 5-й режим
(U = 69 В, 1 = 1,0 А. С=100мкФ). В качестве
легкоплавких металлов используют In. Sn,
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Cd, Pb, в качестве износостойких тугоплав-
ких - Ті V, W и их карбиды

Для сравнения слои покрытия наносят-
ся как в прямом, так и в обратном порядке

Например, при нанесении покрытия из
Ті И In получены следующие результаты

При последовательности Ti-*ln шерохо-
ватость составила Ra = 2 82 мкм, а линейный
износ образца за 320 мкм был так велик, что
испытания были прекращены При после-
довательности ln-*Ti Ra = 0,64 мкм,Д h =
=2,4 мкм

При нанесении покрытия из "ПС и In при
последовательности ТіС-Чп Ra = 2,91 мкм,
линейный износ велик При последователь-
ности ln-»TiC Ra = 0 58 мкм, Ah =2 5 мкм

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ электроэрозионного легирова-
ния, включающий нанесение износостойко-

5 го высокогвердого покрытия тугоплавкими
металлами или их карбидами и антифрикци-
онного покрьтия легкоплавкими металла-
ми, о т л и ч а ю щ и й с я тем что с целью
повышения износостойкости и уменьшения

10 шероховатости поверхности, сначала нано-
сят слой покрытия антифрикционным лег- -
коплавким металлом, выбираемым из
группы In, Sn, Cd, Pb, а затем слой покрытия
из износостойного высокотвердого метал-

15 ла или его карбида выбираемого из груп-
пы Ті, V, W
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