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(57) Изобретение относится к средст-

вам пакетирования грузов и может

быть использовано для соединения кон-

цов металлической обвязочной ленты.

Целью изобретения является улучшение

условий труда оператора при ручном

приводе штампа и расширение технолог

гических возможностей за счет умень-

шения * технологического усилия над-

резания и отгиба. Соединение концов

металлической обвязочной ленты, нало-

женных внахлестку друг на друга,

производят с использованием скрепы,

в которой перед ее установкой и

загибом щек вокруг нахлестнутых кон-

цов ленты выполняют окна. После об-

жима концов лент щеками скрепы осу-

ществляют надрезание концов лент,

расположенных в проемах окон. Затем

отгибают участки концов лент, располо-

женных между надрезами, совместно с

охватывающими их элементами скрепы.
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Изобретение относится к средст-

вам пакетирования грузов и может

быть использовано для соединения кон-

цов металлической обвязочной ленты.

Цель изобретения - улучшение уело:

вий труда оператора при ручном при-

воде штампа и расширение технологи-

ческих возможностей за счет уменьше-

ния технологического усилия надреза-

ния а отгиба.

На фиг,1 показана схема для сое-

динения концов ленты; на фиг.2 -

скреповое соединение концов ленты£
на фиг.З - то же, вид сверху; на

фиг.4 - разрез А-А на фиг.2.

Концы Ї и 2 металлической обвязоч-

ной ленты накладывают внахлестку

друг на друга и обжимают скрепой 3

(фиг.!)» которую накладывают осно-

ванием 4 на соединяемые концы лент,с

последующим обжатием щеками 5. Перед

установкой скрепы и загибом ее щек в

скрепе выполняют окна 6, При этом

длина окна 1, в основании 4 равна

длине реза в скреповом соединении,

а длина окна 1
2
 в щеке превышает

длину паза в основании на две толщи-

ны ленты. Обжатие концов ленты

(фиг.2-4) осуществляют путем заги-

ба щек 5. После этого посредством

штампа осуществляют надрезание на

участках концов лент, расположенных

в проемах окон, с последующим-отгибом

участков лент, расположенных между

надрезами совместно с охватывающими

их элементами скрепы в штампе.



Предложенный способ исключает

разрезание скрепы, что уменьшает

усилие надрезания и отгиба в процес-

се скрепления ручным штампом, а так-

же позволяет использовать для обввз-г

ки ленты повышенных толщин.
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концов ленты* надрезают и отгибают

Ф о р м у л и з о б р е т е н и я

Способ соединения концов металли-

ческой обвязочной ленты, при котором

концы ленты накладывают друг на друга

внахлестку, обжимают скрепой путем

загиба ее щек вокруг нахлестнутых
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участки, расположенные между надреза-

м и совместно с охватывающими их эле-

ментами скрепы в штампе, о т л и -

ч а ю щ и й с я тем, что, с целью

улучшения условий труда оператрра при

ручном приводе штампа и расширения

технологических возможностей за счет

уменьшения технологического усилия

надрезания и отгиба, перед загибом

щек скрепы в ней выпопняют окна, при

этом операцию надрезания осуществляют

на участках концов лент, раеполсжен-

ных в проемах окон.
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