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(54)(57) ИНДУКТОР ДЛЯ НАГРЕВА КРИВО-

ЛИНЕЙНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ, содержащий

водоохлаждаемый индуктирующий провод

прямоугольного поперечного сечения

и закрепленный на нем магнитопровод,

окружающий его с трех сторон, кроме

рабочей, и набранный из отдельных

одинаковых пластин с прямоугольным

пазом, стянутых элементами крепле-

ния, о т л и ч а ю щ и й с я тем,

что, с целью расширения технологи-

ческих возможностей индуктора путем

обеспечения нагрева поверхностей

различной кривизны, пластины установ-

лены подвижно оси паза, а глубина па-

за превышает толщину индуктирующего

провода в 1,1-4 раза.
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Изобретение предназначено для ис-і

пользования при нагреве машинострои-

тельных деталей для различных целей,

например для термической обработки.

Цель изобретения - расширение

технологических возможностей индук-

тора путем обеспечения возможности

нагрева поверхностей с различной

степенью кривизны.

На фиг. 1 показан индуктор, об-

щий вид; на фиг. 2 - сечение А-А на

фиг. 1.

Индуктор содержит водоохлаждае-

мый индуктирующий провод 1 прямоуголь-

ного поперечного сечения, на актив-

ной части 2 которого закреплен маг-

нитопровод 3, набранный из одинако-

вых изолированных пластин трансформа-

торной стали с прямоугольным пазом.

Глубина паза превышает толщину ин-

дуктирующего провода в 1,1-4 раза,

что при возможности независимого из-

менения относительно него положения

каждой пластины вдоль оси паза позво-

ляет формировать магнитопровод

с различной кривизной рабочей, обра-

щенной к нагреваемому изделию поверх-

ности при разумных для практики его

габаритах, весе и стоимости. Возмож-

ность независимого изменения поло-

жения пластин обеспечивается элемен-

тами крепления 4, например струбци-
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нами, которые фиксируют форму рабо-

чей поверхности магнитопровода путем,

стяжки пластин и закрепляют его на

индукторе.

5 Нижний предел отношения глубины

паза к толщине индуктирующего про-

вода определяется возможной неточ-

ностью его изготовления и обуславли-

вает минимальный диапазон регули-

10 рования формы рабочей поверхности

магнитопровода, верхний предел -

ограничен ростом веса, габаритов и

стоимости магнитопровода и сложностью

его крепления на индукторе.

15 Необходимая величина этого отно-

шения и кривизна изгиба индуктирую-

щего провода определяются максималь-

ной и минимальной кривизной нагре-

ваемых поверхностей 5.

20 Индуктор работает следующим об-

разом.

После формирования с помощью шаб-

лонов или непосредственно нагревае-

мого изделия необходимой рабочей

25 поверхности магнитопровода его плас-

тины стягиваются элементами крепле-

ния. Индуктор устанавливается с тре-

буемым зазором над поверхностью, под-

лежащей нагреву, в индуктирующий про-

30 вод подается охлаждающая вода, под-

ключается источник тока и произво-

дится нагрев.
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